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Charakterystyki Zastosowanie Strona

AG 8-115 750 115 10.000 M 14 1,8 28 117

AG 8-115 Q 750 115 10.000 M 14 1,8 28 117

AG 8-125 Q 750 125 10.000 M 14 1,8 33 117

AG 9-125 QXC 850 125 10.000 M 14 1,8 33 116

AG 9-125 QXE 850 125 2700–10.000 M 14 1,8 33 116

AG 10-125 1010 125 11.000 M 14 2,2 33 116

AG 12-125 X 1200 125 11.000 M 14 2,4 33 115

AG 13-125 X 1250 125 11.000 M 14 2,5 33 114

AG 15-125 XC 1500 125 11.000 M 14 2,5 33 115

AGS 15-125 C 1500 125 7600 M 14 2,4 33 122

AGV 15-125 XC 1500 125 11.000 M 14 2,5 33 115

AG 16-125 XE 1520 125 2600–11.000 M 14 2,5 33 114

AG 16-125 XC 1520 125 11.000 M 14 2,5 33 113

AG 16-125 XC 
(DMS) 1520 125 11.000 M 14 2,5 33 113

AGV 16-125 
QXC 1520 125 11.000 M 14 2,6 33 113

AG 16-125 
INOX 1520 125 2000–7600 M 14 2.5 33 113

AG 16-150  
QXC (DMS) 1520 150 9500 M 14 2,7 45 112

AGV 16-180 
QXC 1520 180 7600 M 14 2,9 58 112

Dane techniczne Charakterystyki Zastosowanie Strona

HD18 AG 18 V /  
3 Ah 115 8000 M 14 2,2 28 21

V28 AG 28 V /  
3 Ah 115 9000 M 14 2,8 28 14
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Jednoręczne szlifierki kątowe  Dane techniczne

Bezprzewodowe

PRZEGLĄD SZLIFIEREK KĄTOWYCH
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Charakterystyki Zastosowanie Strona

AG 21-180 E 2100 180 8500 M 14 4,9 43 111

AG 21-230 E 2100 230 6600 M 14 5,1 68 111

AG 21-230 E 
(DMS) 2100 230 6600 M 14 5,1 68 111

AGV 21-230 E 2100 230 6600 M 14 5,4 68 110

AGV 21-230  
GE 2100 230 6600 M 14 5,4 68 110

AGV 21-230 E 
(DMS) 2100 230 6600 M 14 5,4 68 110

AGV 21-230 
GEX 2100 230 6600 M 14 5,4 68 110

AGV 21-230 
GEX (DMS) 2100 230 6600 M 14 5,4 68 110

AG 24-230 E 2400 230 6600 M 14 5,3 68 109

AG 24-230 E 
(DMS) 2400 230 6600 M 14 5,3 68 109

AGV 24-230  
GE 2400 230 6600 M 14 5,5 68 109

AGV 24-230  
GE (DMS) 2400 230 6600 M 14 5,5 68 109

AGV 24-230 E 2400 230 6600 M 14 5,5 68 109

AGVM 24-230 
GEX 2400 230 6600 M 14 5,8 68 108

AGVM 24-230 
GEX (DMS) 2400 230 6600 M 14 5,8 68 108

AGV 26-230  
GE 2600 230 6600 M 14 5,5 68 107

AGV 26-230  
GE (DMS) 2600 230 6600 M 14 5,5 68 107

AGVM 26-230 
GEX 2600 230 6600 M 14 5,8 68 106

AGVM 26-230 
GEX (DMS) 2600 230 6600 M 14 5,8 68 106
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Szlifierki Dane techniczne Charakt. Strona

DGL 30 QE 600 6 10.000–30.000 40 20 1,9 126

DGL 34 500 6 34.000 40 25 1,8 126

DG 30 QE 500 6 10.000–30.000 40 20 1,3 127

DG 7 E 600 6 / 8 3000–7000 45 1,5 127

Dwuręczne szlifierki kątowe   Dane techniczne
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