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Heavy Duty Dirills
For additional safety instructions, read Safety Instruction book No. 58-13-0000.
Sound and Vibration Information

« Typically the A-weighted sound pressure level of the tool is less than 92 dB (A). The
noise level when working can exceed 105 dB (A). Wear ear protection!

e The typical weighted acceleration is less than 2,5 m/s2.

These declared values were obtained by laboratory type testing in compliance with the
stated standards and are not adequate for use in risk assessments. Values measured in
individual work places may be higher than the declared values. The actual exposure
values and risk of harm experienced by an individual user are unique and depend upon the
way the user works, the workpiece and the workstation design, as well as upon the
exposure time and the physical condition of the user.

We, Milwaukee Electric Tool Corp., cannot be held liable for the consequences of using the
declared values, instead of values reflecting the actual exposure, in an individual risk
assessment in a work place situation over which we have no control.

Specifications
Catalog Article No Load| Twist Bits |Hole Saws |Hole Saws
No. No. Watts | RPM |Steel/Wood| Wood Steel

HDE 13RQ 0300-50 | 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 | 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 | 725 | 0-4000 6 mm NR NR
HDE 10RQX 0202-50 | 725 | 0-1200 13 mm NR 41 mm

Symbology Q

Read operator's manual
before using this tool. 1 - Chuck
2 - Side handle
Always wear eye
protection. 3 - Lock button
V~ Alternating Current 4 - Trigger
5 - Forward/Reverse switch
c € CE Conformity Mark
@ SEMKO Safety Mark

No Load Revolutions

no_xxxxmin.'1 per Minute

Amperes

A
W Watts
&

Australian C-tick Mark

N1565

English 2



Assembly

A WARNING!

To reduce the risk of injury, always
unplug the tool before changing
accessories or making adjustments.
Use only specifically recommended
accessories. Other may be hazard-
ous.

Removing and Replacing
Quik-Lok® Cords

MILWAUKEE'S exclusive Quik-Lok® Cords
provide instant field replacement or sub-
stitution.

1. Toremove the Quik-Lok® Cord, turn the
cord nut 1/4 turn to the left and pull it
out.

2. To replace the Quik-Lok® Cord, align
the connector keyways and push the
connector in as far as it will go. Turn
the cord nut 1/4 turn to the right to
lock.

@ Adjusting Side Handle

6 - Locking keys
7 - Side Handle ring
8 - Detents

1. Turnthe side handle counterclockwise
to loosen.

2. Slide the side handle assembly for-
ward over the chuck and rotate to the
desired angle.

3. Slide the assembly back to the
gearcase and position the locking keys
into the detents. The locking keys help
prevent the handle from slipping.

NOTE: The side handle ring must clear
the chuck.

4. Turn the side handle clockwise to
tighten.

NOTE: Always use the side handle for
best control.

@ Installing and Removing Bits
For Keyed Chuck
9 - Tighten

10- Loosen

These tools are equipped with an indus-
trial, key-type geared chuck.

1. Open chuck jaws wide enough to in-
sert the bit. Be sure the bit shank and
chuck jaws are clean. Dirt particles
may prevent the bit from lining up prop-
erly.

2. When using drill bits, insert the bit into
the chuck. Center the bit in the chuck
jaws and lift it about 1 mm off of the
bottom. Then, tighten the chuck jaws
by hand to align the bit.

When using screwdriver bits, insert
the bit far enough for the chuck jaws
to grip the bit shank. Then, tighten the
chuck jaws by hand to align the bit.

3. Place the chuck key in each of the
three holes in the chuck, turning it
clockwise as shown. Tighten se-
curely.

4. To remove the bit, insert the chuck key
into one of the holes in the chuck and
turn it counterclockwise.

Installing and Removing Bits
For Keyless Chuck
11 - Loosen

12 - Tighten

These tools are equipped with a spindle-
lock mechanism and a single-sleeve key-
less chuck. Always unplug the tool before
inserting or removing bits.

1. Open chuck jaws wide enough to in-
sert the bit. Be sure the bit shank and
chuck jaws are clean. Dirt particles
may prevent the bit from lining up prop-
erly.
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2. When using drill bits, insert the bit into
the chuck. Center the bit in the chuck
jaws and lift it about 1 mm off of the
bottom. Tighten the chuck jaws by hand
to align the bit.

When using screwdriver bits, insert
the bit far enough for the chuck jaws
to grip the bit shank. Tighten the chuck
jaws by hand to align the bit.

3. Toclose the chuck jaws, turn the chuck
sleeve clockwise. Tighten securely.
Several detents will be felt as the
chuck sleeve is turned.

NOTE: If the spindle rotates when
opening or closing the chuck jaws,
grasp the chuck and slightly rotate
back and forth to engage the spindle-
lock mechanism.

The spindle will remain locked until the
tool is turned on. The spindle-lock
mechanism will automatically disen-
gage when the tool is turned on.

4. To remove the bit, turn the chuck

sleeve counterclockwise to release
the bit from the chuck jaws.

Operation

A WARNING!

To reduce the risk of injury, ALWAYS
wear safety goggles or glasses with
side shields.

e Using Forward/Reverse Switch

13- Forward
14 - Reverse
For forward (clockwise) (13) rotation.

For reverse (counterclockwise) (14)
rotation. Although an interlock pre-
vents reversing the tool while the mo-
tor is running, allow the motor to stop
completely before reversing.

Starting, Stopping and Controlling
Speed

1. To start the tool, pull the trigger.
2. To stop the tool, release the trigger.

3. To vary the driving speed, simply in-
crease or decrease pressure on the
trigger. The further the trigger is pulled,
the greater the speed.

English

Using Lock Button

1. To lock the trigger, push the lock but-
ton in while pulling the trigger. Then
release the trigger.

2. To unlock the trigger, pull and then re-
lease the trigger.

Applications

Selecting Bits

When selecting a bit, use the right type for
your job. For best performance, always
use sharp bits.

A WARNING!

To reduce the risk of electric shock,
check work area for hidden pipes and
wires before drilling or driving
SCrews.

Before drilling, clamp the workpiece down
securely and brace the tool firmly. This
helps assure an accurately cut hole and
helps prevent personal injury should the
bit bind.

Drilling in Wood, Composition Materi-
als and Plastic

When drilling wood, composition materials
and plastic, start the drill slowly. Increase
speed as drilling progresses. Low speeds
are recommended for plastics with low
melting point.

Drilling in Masonry

When drilling masonry with carbide-tipped
bits, high speeds are most effective. Drill-
ing soft masonry materials such as cinder
block requires little pressure. Hard materi-
als, like concrete, require more pressure.
A smooth, even flow of dust indicates the
proper drilling rate. Do not let the bit spin in
the hole without cutting, since this will
damage the bit. Do not use water to settle
dust or to cool bit. Both actions will dam-
age the carbide.

Drilling in Metal

When drilling in metal, use high speed steel
twist drills or hole saws. Use slow speeds
for larger bits and high speeds for smaller
bits. Lubricate drill bits with cutting oil when
drilling in iron or steel. Use a coolant when



drilling in non-ferrous metals such as cop-
per, brass, or aluminum. Back the material
to prevent binding and distortion on break-
through.

NOTE: Keep the speed low enough to pre-
vent burning the bit.

A WARNING!

To reduce the risk of personal injury
and damage to the tool, hold the tool
securely. Brace tools with side
handles as shown. If the bit binds, the
tool will be forced in the opposite
direction. Bits may bind if they are
misaligned or when Dbreaking
through a hole. Wood boring bits can
also bind if they run into nails or knots.

Bracing Against A Stud
15 - Reaction
16 - Reverse rotation
17 - Forward rotation

Bracing Against Your Leg
18 - Reaction
19 - Forward rotation

Bracing Against The Floor
20 - Forward rotation
21 - Reaction

1. When starting a hole, place the drill bit
on the work surface and apply firm
pressure. Begin drilling at a slow
speed, gradually increasing the speed
as you drill.

2. Always apply pressure in line with the
bit. Use enough pressure to keep the
drill biting, but do not push hard enough
to stall the motor.

3. Reduce pressure and ease the bit
through the last part of the hole. While
the tool is still running, pull the bit out
of the hole to prevent jamming.

Maintenance

A WARNING!

To reduce the risk of injury, always
unplug your tool before performing
any maintenance. Never disassemble
the tool or try to do any rewiring on the
tool's electrical system. Contact a
MILWAUKEE service facility for ALL
repairs.

Cleaning

A WARNING!

To reduce the risk of injury, electric
shock and damage to the tool, never
immerse your tool in liquid or allow a
liquid to flow inside the tool.

Clean dust and debris from vents. Keep
the tool handles clean, dry and free of oil
or grease. Use only mild soap and a damp
cloth to clean your tool since certain clean-
ing agents and solvents are harmful to plas-
tics and other insulated parts.

Repairs

Use only identical MILWAUKEE replace-
ment parts. Always take the tool to an au-
thorized MILWAUKEE service center for
repairs and maintenence.

English



Kraftig boremaskine model

Man bgr laese detaljeret anvisning i Sikkerhedshaefte nr. 58-13-0000.
Stgj- og vibrationsdata for model nr.

*  Maskinens eget lydtryksniveau er under 92 dB (A), men stgjniveauet kan ga over 105
dB (A) under drift. Sa man bar altid beere hgrevaern!

e Maskinen har vaegtet vibrationsniveau under 2,5 m pr. sekund?.

Disse deklarationsveerdier er resultat af laboratorieafprgvning iht. geeldende standard og
er ikke direkte udtryk for risici ved faktisk drift. Maleresultater pa en aktuel arbejdsplads
kan veere hgjere end deklarationsvaerdierne, da den faktiske stgj og vibration man udseettes
for beror p& ens arbejdsmade, emnets art og arbejdspladsens indretning savel som pa
driftens varighed og ens personlige fysik.

Milwaukee Electric Tool Corp. kan ikke drages til ansvar for konsekvenser ifald man holder sig
til deklarationsveerdierne i stedet for det aktuelle niveau der bar lsegges til grund for faktisk
risikobedgmmelse pa arbejdssteder hvor Milwaukee selvsagt ingen indflydelse har.

Specifikationer
Ubelasted Bor til stal Hulsav Hulsav
Katalog nr. Artikel nr. Watt Omd/min. og tree til tree til stal
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4 000 6 mm - -
HDE 10RQX 0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm
Tegnforklaring
1 - Patron
Lees brugsanvisningen . .
inden De bruger 2 - Sidehandtag
maskinen. 3 - Laseknap
Brug altid gjenvaern. 4 - Afbryder
5 - Vendeknap
V~ Vekselstrgm
Samling
C E CE-meerke
)
SEMKO- A ADVARSEL. _
sikkerhedsmaerke Man skal altid tage ledningen ud af

Moy xx xmin."

Omdr. pr. min. uden
belastning

Ampere

Watt

N1565

Australsk
typegodkendelse

Dansk

kontakten som sikkerhedsforan-
staltning, nar man skal seette tilbehgr
pad og tage det af. Brug altid kun
forskriftsmaessigt tilbehor; tilbehor
af anden type kan veere farligt.

Quik-Lok® stik

MILWAUKEE'’S eksklusive Quik-Lok®
ledninger er nemme at seette i og tage ud.

1. Mantager Quik-Lok® stik af ved at lgsne
muffen en kvart omgang og treekke
stikket ud.

2. Man seetter Quik-Lok® stik i ved at rette
stikstyrene ind og klemme stikket helt i;
derpa lases det ved at speende muffen
en kvart omgang.



Stilbart sidehandtag
6 - Lasepaler
7 - Sidehandtagskrave
8 - Palstop
1. Lesn handtaget (venstre om).

2. Skyd hele handtagsmekanismen frem over
patronen og sving handtaget i den vinkel
der passer til opgaven.

3. Skyd mekanismen tilbage pa
udvekslingshuset sa lasepalerne gar i
stoppene. Lasepalerne tiener til at hindre
handtaget skrider.

BEMARK: Patronen skal ga fri af
sidehandtagskraven.

4. Speaend handtaget (hgjre om) igen.

BEM/ERK: Man har bedst styr pa maskinen,
nér man altid benytter sidehandtag.

@Isaetning og udtagning af bor
pa patroner med nggle

9 - Speending

10- Lasning

Denne type boremaskiner har konventionel pa-
tron med tandkreds pa spaendemuffen.

1. Lgsn patronen sa boret kan ga i kaeberne.
Borskaft og patronkeeber skal veere rene,
for partikler og snavs kan fa boret til at
sidde skeevt.

2. Bor skal centreres i patronen og holdes
ca. 1 mm fra at seede i bunden af patronen;
derpé spaendes patronen med handkraft
s& boret sidder lige i keeberne.

Skruetraekkerindsatser skal kun szettes s
langt i patronen at keeberne kan lukke om
skaftet; derpd spaendes patronen med
handkraft sa indsatsen sidder lige i
kaeberne.

3. Satnggleni et af hullerne pa patronen og
spaend den godit til (hgjre om) som vist pa
tegningen.

4. Bor og indsatser aftages ved at lgsne
patronen med ngglen (venstre om).

Iseetning og aftagning af bor
pé patroner uden nggle
11 - Lasning
12 - Speending
Denne type boremaskiner har aksellds og
patronmuffe, der spaendes uden nggle.

Boremaskiner skal altid tages ud af stikkontakten
til iseetning og aftagning af bor.

1. Lasn patronen sa boret kan ga i keeberne.
Borskaft og patronkeeber skal veere rene,

for partikler og snavs kan f& boret til at
sidde skeevt.

2. Bor skal centreres i patronen og holdes
ca. 1 mm fra at seede i bunden af patronen;
derpd spaendes patronen med handkraft
s& boret sidder lige i keeberne.

Skruetraekkerindsatser skal kun seettes sa
langt i patronen at keeberne kan lukke om
skaftet; derp& speendes patronen med
handkraft s& indsatsen sidder lige i
kaeberne.

3. Speend sa patronen godt til (hgjre om). Man
kan maerke flere palstop idet patronmuffen
speendes til.

BEMARK: Hvis akslen gar rundt, n&r man
spaender og lgsner patronmuffen, skal man
tage fat om patronen og dreje den lidt frem
og tilbage, sa akselldsen gar i indgreb.
Akslen er I&st indtil der teendes for
boremaskinen; den lases automatisk op
nér maskinen bliver taendt.

4. Bor og indsatser aftages ved at lgsne
patronmuffen (venstre om).

Betjening

A ADVARSEL!

Man skal af sikkerhedshensyn ALTID
bruge beskyttelses- eller sikker-
hedsbriller.

Vendeknap
13- Frem
14 - Tilbage
1. Frem (hgjre om) (13).

2. Tilbage (venstre om) (14). Selvom
maskinen har blokeringsmekanisme, der
forhindrer vending, mens motoren erigang,
skal man lade motoren standse helt, inden
man vender omdrej-ningsretning.

Start, stop og hastighedsstyring

1. Boremaskinen startes ved at trykke pa
afbryderen.

2. Man stopper boremaskinen ved at slippe
afbryderen.

3. Man styrer hastigheden ved trykket p&
afbryderen, s&dan at jo kraftigere der
trykkes, jo hgjere hastighed.

Laseknap

1. Man laser afbryderen ved at trykke
laseknappen ind mens man trykker pa
afbryderen, og sa slippe afbryderen.

2. Laseknappen udlgses ved at trykke pa
afbryderen igen.

Dansk



Brugsanvisninger

Tips

Benyt altid bor, hhv. indsatser, der passer
til opgavens art. Arbejdet bliver nemmest

og resultatet psenest, ndr man bruger
skarpe bor.

A ADVARSEL!

Af sikkerhedshensyn bgr man altid
undersgge arbejdsstedet for skjulte rer
og ledninger, bade inden man begynder at
bore og drive skruer i.

Emnet skal spaendes godt fast i skruestik, med
skruetvinger e. lign., ligesom man skal stgtte
boremaskinen godt, inden boring pabegyndes.
P& den made far man bade mest praecist hul og
forebygger tilskadekomst ifald boret gar fast.

Boring i trae, kompositmateriale og plast

Man skal starte boring med lav hastighed i trae,
kompositmateriale og plast, og s seette
hastigheden op efterhdnden som boringen
skrider frem. Det anbefales at bore med lav
hastighed i plast med lavt smeltepunkt.

Boring i murveerk

Det er bedst at benytte karbidbor og hgj
hastighed til murvaerk. Man skal ikke trykke ret
meget til boring i gasbeton og lignende bladt
murvaerk, mens man skal trykke hardere til beton
og lignende hardt materiale. Man kender den rigtige
borehastighed pa at borestgvet kommer ud i en
jeevn strgm. Man ber aldrig lade boret g i hullet
uden at skeere, da det slider boret. Og man aldrig
komme vand p4, hverken til at deempe stgvet
eller kale boret, da det gdelaegger karbidskeer.

Boring i metal

Man skal bruge hurtighoremaskiner og -hulsave
til metalarbejde, og benytte lav hastighed til store
bor og hgj hastighed til sma bor. Smer boring i
jern og stal med skeereolie, og med skaerevaeske
i andre metaller sdsom kobber, messing og alu-
minium. Seet underlag bag pa emnet sa det ikke
deformeres og boret ikke gér fast idet det gar
igennem.

BEMZERK: Hold altid hastigheden s lavt at boret
ikke bliver braendt.

A ADVARSEL!

Man skal altid holde godt fat pa
boremaskinen sa risiko for
tilskadekomst og skade pa& maskinen
undgds; man kan desuden statte
sidehandtagene f. eks. som pa
tegningerne. Hvis boret gar fast, tvinges
maskinen den modsatte vej rundt. Boret
kan g& fast, hvis det sidder skaevt i
patronen og nar det gar igennem emnet.

Dansk

Treebor kan ogsa ga fast, hvis man rammer
sgm og knaster.

Stette mod laegte

15 - Reaktion
16 - Bagleens
7 - Fremad

Stgtte mod benet

18 - Reaktion

19 -  Fremad
Stette mod gulv

20 - Fremad

21 - Reaktion

1. Man starter boring med at placere boret mod
emnet og trykke pa maskinen med fast hand,
bor med lav hastighed til at begynde med, og
seet hastigheden gradvist op efterhanden
som boringen skrider frem.

2. Trykket p& maskinen skal altid veere i flugt
med boret, og vaere hardt nok til at det skaerer
hele tiden, men aldrig s& hardt at motoren
gar i sta.

3. Man skal lette trykket det sidste stykke af
boringen og fare boret forsigtigt igennem til
sidst; og sa traekke boret tilbage med
maskinen i gang sa det ikke gar fast.

Vedligeholdelse
A ADVARSEL!

Man skal altid tage ledningen ud af
stikkontakten som sikkerheds-
foranstaltning, inden man gér i gang med
vedligeholdelse af nogen art. Man ma
aldrig skille maskinen ad eller lave om pa
ledningsfgringen i den. Al reparation bar
foretages pd MILWAUKEE veerksted.

Rengaring

ADVARSEL!
Til forebyggelse af personskade,
elektrisk stgd og skade pa boremaskinen,
ma den aldrig nedseenkes i vaeske,
ligesom man skal passe pa at der aldrig
kommer vaeske ind i den.

Rens ventileringsdbningerne for stav og snavs.
Hold handtagene rene, tarre og fri for olie og fedt.
Der ma kun benyttes mild saebe og en fugtig klud
til renggring, da visse vaske-, rense- og
oplgsningsmidler skader plastic og andre
isolerings-materialer.

Reparation

Der ma kun benyttes originale MILWAUKEE
reservedele. Indlevér altid maskinen til et
autoriseret MILWAUKEE veerksted til reparation
og vedligeholdelse.



Zwaar uitgevoerde boormachines

Voor aanvullende veiligheidsvoorschriften dient u Veiligheidsinstructieboek
nr. 58-13-0000 te lezen.

Geluids- en vibratiegegevens

* Het kenmerkende A-gewogen geluidsdrukniveau van het apparaat bedraagt minder dan
92 dB (A). Het geluidsniveau kan tijdens gebruik 105 dB (A) overschrijden. Draag
oorbescherming!

¢ De kenmerkende gewogen versnelling is minder dan 2,5 m/s2.

Deze opgegeven waarden zijn verkregen tijdens laboratoriumtests volgens de
bovengenoemde normen en zijn niet geschikt voor gebruik bij risicoanalyse. Gemeten
waarden kunnen in individuele werkomstandigheden afwijken van de opgegeven waarden.
De werkelijke waarden en risico’s waaraan een individuele gebruiker wordt blootgesteld,
zijn onder meer afhankelijk van: de werkwijze, het werkstuk, de werkomgeving, de
blootstellingsduur en de lichamelijke conditie van de gebruiker.

Wij, Milwaukee Electric Tool Corp., kunnen niet aansprakelijk worden gesteld voor de
gevolgen van het gebruik van de opgegeven waarden, in plaats van waarden die
overeenkomen met de werkelijke blootstelling, bij een individuele risicoanalyse van
werkomstandigheden waarop wij geen invioed hebben.

Specificaties
tpm Spiraalbits Gatzagen Gatzagen
Cat. nr. Artikelnr. Watt onbelast | staal/hout hout staal
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4 000 6 mm - -
HDE 10RQX  0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm

Verklaring van symbolen

Gebruikershandleidiing
v6or gebruik van dit
apparaat lezen.

Altijd oogbescherming
dragen.

- Spanhuls

- Zijhandgreep

- Vergrendelknop
- Trekker
- Vooruit/Achteruitschakelaar

Wisselstroom

oo

CE-markering

SEMKO
veiligheidssymbool

Omwentelingen per

Moy xxxmin.*
= minuut onbelast

Ampére

Watt

Australisch vinkje

p

N1565

9 Nederlands



Ineenzetten

A WAARSCHUWING!

Verminder de kans op letsel: haal de
stekker altijd uit het stopcontact
voordat u accessoires verwisselt of
afstellingen uitvoert. Gebruik uit-
sluitend speciaal aanbevolen acces-
soires. Andere kunnen gevaarlijk zijn.

Quik-Lok® snoeren

@verwijderen en vervangen

Met behulp van de unieke Quik-Lok®
snoeren van MILWAUKEE kunnen de
snoeren, ter plaatse, meteen worden
vervangen.

1. Quik-Lok® snoer verwijderen: draai de
moer van het snoer een kwartslag
linksom en trek het snoer eruit

2. Quik-Lok® snoer aanbrengen: lijn de
spieén van de connectors uit en duw
de connectors zo ver mogelijk in elkaar.
Draai de moer een kwartslag rechtsom
zodat het snoer vergrendeld wordt.

G Zijhandgreep verstellen

6 - Borgspieén
7 - Ring van zijhandgreep
8 - Aanslagen

1. Draai de zijhandgreep tegen de klok in
om hem los te draaien.

2. Schuif de zijhandgreep naar voren over
de spanhuls en draai hem tot de
gewenste hoek.

3. Schuif de zijhandgreep terug naar het
tandwielhuis en plaats de borgspieén
in de aanslagen. De borgspieén zorgen
dat de handgreep niet slipt.
OPMERKING: De ring van de
zijhandgreep moet voorbij de spanhuls
komen.

4. Draai de zijhandgreep naar rechts om
hem vast te draaien.

OPMERKING: Gebruik de zijhandgreep
altijd voor de beste controle.

Nederlands
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Bits installeren en verwijderen
voor spanhulzen met sleutel

9 - Vastdraaien
10- Losdraaien
Deze apparaten zijn met een

industrietandkransspanhuls met sleutel
uitgerust.

1. Open de bekken van de spanhuls ver
genoeg om het bit erin te steken. Zorg
dat de schacht van het bit en de bekken
van de spanhuls schoon zijn.
Vuildeeltjes kunnen voorkomen dat het
bit naar behoren wordt uitgelijnd.

2. Bij gebruik van boorbits steekt u het bit
in de spanhuls. Centreer het bit in de
bekken van de spanhuls en til het
ongeveer 1 mm van de bodem. Zet de
bekken van de spanhuls vervolgens met
de hand vast om het bit uit te lijnen.

Bij gebruik van schroevendraaierbits
steekt u het bit ver genoeg erin zodat
de bekken van de spanhuls de schacht
van het bit grijpen. Draai de bekken van
de spanhuls vervolgens met de hand
vast om het bit uit te lijnen.

3. Plaats de sleutel van de spanhuls in elk
van de drie gaten in de spanhuls en
draai hem naar rechts zoals afgebeeld.
Draai hem stevig vast.

4. Als u het bit wilt verwijderen, steekt u
de sleutel van de spanhuls in een van
de gaten in de spanhuls en draait u
hem naar links.

Bits installeren en verwijderen
voor spanhulzen zonder

sleutel
11 - Losdraaien
12 - Vastdraaien
Deze apparaten zijn met een
spilvergrendelmechanisme en een

spanhuls zonder sleutel en met één huls
uitgerust. Haal de stekker altijd uit het
stopcontact voordat u bits in de spanhuls
steekt of ze eruit verwijdert.

1. Open de bekken van de spanhuls ver
genoeg om het bit erin te steken. Zorg
dat de schacht van het bit en de bekken
van de spanhuls schoon zijn.
Vuildeeltjes kunnen voorkomen dat het
bit naar behoren wordt uitgelijnd.



2. Bij gebruik van boorbits steekt u het bit
in de spanhuls. Centreer het bit in de
bekken van de spanhuls en til het
ongeveer 1 mm van de bodem. Zet de
bekken van de spanhuls vervolgens met
de hand vast om het bit uit te lijnen.

Bij gebruik van schroevendraaierbits
steekt u het bit ver genoeg erin zodat
de bekken van de spanhuls de schacht
van het bit grijpen. Draai de bekken van
de spanhuls met de hand vast om het
bit uit te lijnen.

3. Als u de bekken van de spanhuls wilt
sluiten, draait u de huls van de spanhuls
naar rechts. Draai hem stevig vast. U
voelt een aantal aanslagen terwijl de
huls van de spanhuls wordt gedraaid.

OPMERKING: Als de spil bij het openen
en sluiten van de bekken van de spanhuls
draait, pakt u de spanhuls beet en draait
u hem een klein beetje heen en weer
om het spilvergrendelmechanisme te
doen ingrijpen.

De spil blijft vergrendeld totdat het
apparaat aangezet wordt. Het
spilvergrendelmechanisme wordt
automatisch uitgeschakeld wanneer het
apparaat aangezet wordt.

4. Als u het bit wilt verwijderen, draait u de
huls van de spanhuls naar links om het
bit uit de bekken van de spanhuls vrij te
maken.

Bediening

A WAARSCHUWING!
Riskeer geen verwondingen: draag
ALTIJD een ruimzichtbril of vei-
ligheidsbril met zijkapjes.
Gebruik van Vooruit/
Achteruitschakelaar

13 - Vooruit
14 - Achteruit

1. Om de schroevendraaier vooruit (naar
rechts) (13) te laten draaien.

2. Om de schroevendraaier achteruit
(naar links) (14) te laten draaien.
Hoewel een beveiliging voorkomt dat
van draairichting wordt veranderd
terwijl de motor draait, moet u de motor
volledig tot stilstand laten komen voordat
u de draairichting omkeert.
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Starten, stoppen en toerental
regelen

1. Het apparaat wordt gestart door de
trekker in te knijpen.

2. Het apparaat wordt gestopt door de
trekker los te laten.

3. Het toerental wordt verhoogd of
verlaagd door meer of minder druk op
de trekker uit te oefenen. Des te harder
in de trekker wordt geknepen, des te
hoger het toerental.

Gebruik van de vergrendelknop

1. De trekker vergrendelen door de
vergrendelknop in te drukken terwijl u
de trekker inknijpt. De trekker loslaten.

2. De trekker ontgrendelen door de trek-
ker in te knijpen en hem los te laten.

Toepassingen

Bits selecteren

Kies een bit dat geschikt is voor het uit te
voeren werk. Voor de beste prestaties moet
u altijd scherpe bits gebruiken.

WAARSCHUWING!
Verminder de kans op elektrische
schokken: controleer het werkgebied
op verborgen leidingen en kabels
voordat u gaat boren of schroeven
gaat indraaien.

Klem het werkstuk stevig vast voordat u
gaat boren en ondersteun het apparaat
goed. Zo krijgt u een nauwkeurig geboord
gat en voorkomt u lichamelijk letsel mocht
het bit vastlopen.

Boren in hout, composiet en
kunststof

Bij het boren in hout, composiet en
kunststof moet u langzaam met boren
beginnen. Voer het toerental op naarmate
het boren vordert. Lage toerentallen
worden aanbevolen voor kunststoffen met
een laag smeltpunt.

Boren in metselwerk

Bij het boren in metselwerk met bits met
een carbide tip is een hoog toerental het
meest effectief. Voor het boren in zacht
metselwerk zoals sintelsteen is weinig druk
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nodig. Harde materialen zoals beton
vereisen meer druk. Een gelijkmatige,
constante stroom stof duidt op de juiste
boorsnelheid. Laat het bit niet in het gat
ronddraaien zonder te boren omdat het bit
hierdoor wordt beschadigd. Gebruik geen
water om stof te doen neerslaan of het bit
af te koelen. Hierdoor wordt het carbide
beschadigd.

Boren in metaal

Bij boren in metaal gebruikt u spiraalboren
van sneldraaistaal of een gatzaag. Gebruik
een laag toerental voor grote bits en een
hoog toerental voor kleine bits. Smeer de
boorbits met snijolie bij het boren in ijzer of
staal. Gebruik een koelmiddel bij het boren
in non-ferrometalen zoals koper, messing
of aluminium. Bescherm de achterkant van
het materiaal om vastlopen en vervorming
bij doorbraak te voorkomen.

OPMERKING: Houd het toerental laag
genoeg om te voorkomen dat het bit
verbrandt.

A WAARSCHUWING!
Verminder de kans op lichamelijk
letsel en schade aan het apparaat:
houd het apparaat stevig vast.
Ondersteun apparaten met
zijhandgrepen goed zoals afgebeeld.
Als het bit vastloopt, wordt het
apparaat in de tegenovergestelde
richting geforceerd. Bits kunnen
vastlopen als ze niet goed uitgelijnd
zijn of wanneer ze door een gat
breken. Houtbits kunnen ook vastlopen
als ze een spijker of kwast raken.

@ Steunen m.b.v. een stijl

15 - Reactie
16 - Draairichting achteruit
17 - Draairichting vooruit

Steunen m.b.v. uw been
18 - Reactie
19 - Draairichting vooruit

Steunen op de vloer
20 - Draairichting vooruit
21 - Reactie

Nederlands
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1. Wanneer u begint een gat te boren,
plaatst u het boorbit op het
werkoppervlak en oefent u flinke druk
uit. Begin langzaam te boren en voer
het toerental geleidelijk op.

2. Oefende druk altijd uitin lijn met het bit.
Druk hard genoeg om te zorgen dat de
boor blijft “bijten” maar niet zo hard dat
de motor afslaat.

3. Verminder de druk wanneer u het einde
van het gat nadert en boor voorzichtig
door het laatste stukje. Trek het bit al
draaiend uit het gat om vastlopen te
voorkomen.

Onderhoud

A WAARSCHUWING!
Verminder de kans op letsel: haal de
stekker altijd uit het stopcontact
alvorens onderhoud uit te voeren.
Demonteer het apparaat nooit en
probeer de bedrading van het
elektrische systeem van het apparaat
niet te veranderen. Neem voor ALLE
reparaties contact op met de
serviceafdeling van MILWAUKEE.

Reinigen

A WAARSCHUWING!

Verminder de kans op letsel,
elektrische schok of schade aan het
apparaat: dompel het apparaat nooit in
vloeistof onder en zorg dat geen
vloeistof in de machine kan stromen.

Haal stof en vuil uit de luchtopeningen. Houd
de handgrepen van het apparaat schoon,
droog en vrij van olie of smeervet. Maak
het apparaat alleen schoon met zachte
zeep en een vochtige doek omdat bepaalde
reinigingsmiddelen en oplosmiddelen
schadelijk zijn voor kunststof en andere
geisoleerde onderdelen.

Reparaties

Gebruik uitsluitend identieke MILWAUKEE
vervangingsonderdelen. Breng het appa-
raat altijd naar een erkend MILWAUKEE
servicecentrum voor reparaties en
onderhoud.



Jéareédt porat
Liséa turvaohjeita on turvaohjeoppaassamme nro 58-13-0000.
Aanenvoimakkuus- ja tarinatiedot

«  Tyokalun A-painotettu &anipainetaso on alle 92 dB (A). Tyon aikana &anitaso voi ylittéa
105 dB (A). Kayta kuulosuojaimia!

*  Tyypillinen painotettu kiihtyvyys on alle 2,5 m/s?.

limoitetut arvot perustuvat laboratorio-oloissa suoritettuihin, standardien mukaisiin mittauksiin
ja ne eivat sovellu riskitason maarittamisen perustaksi. Todelliset altistumisarvot ja kayttajan
henkilokohtainen teveysriski ovat yksil6llisia ja riippuvat kayttajan tydtavasta,
tyOkappaleesta ja tyopaikan suunnittelusta seka altistusajasta ja kayttajan fyysisesta
kunnosta.

Milwaukee Electric Tool Corp. ei vastaa mahdollisista seurauksista, mikali iimoitettuja arvoja
kaytetddn riskin maarittamiseen todellisessa tyotilanteessa tapahtuvaa, yksilollista
altistumista varten olosuhteissa, jotka eivat ole valvonnassamme.

Tekniset tiedot
Luette- Artikkeli Latta- Kieraporat, Reikasahat, | Reikasahat,
lonro nro. Wattia | poran-tera teras/puu puu teras
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4 000 6 mm - -
HDE 10RQX 0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm

Symbolit Q

Lue kayttbopas ennen
taman tyokalun kayttoa. 1 - Istukka
o 2 - Sivukahva
Kayta aina

silmasuojaimia. 3 - Lukituspainike

V~ Vaihtovirta 4 - Lipaisin
5 - Eteenl/taakse-kytkin

C E CE-vaatimustenmu-

kaisuusmerkintéa

SEMKO-turvamerkintéa

©

nOXXXXmin -1 | Kuormittamaton
= ) kierrosluku minuutissa

Ampeeria

Wattia

Australian C-tick
N1565 merkinta

>=>
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Kokoonpano
A VAROITUS!

Tapaturmavaaran vahentamiseksi
kytke virtajohto aina irti tydkalusta
ennen lisdvarusteiden kiinnittAmista
tai poistamista. Kaytad ainoastaan
erityisesti suositeltuja lisavarusteita.
Muut voivat olla vaarallisia.

@ Quik-Lok®-johtojen
irrottaminen ja kiinnittaminen

MILWAUKEER ainutlaatuiset Quik-Lok®-
johdot voidaan nopeasti uusia tydmaalla.

1. Irrota Quik-Lok®-johto avaamalla johdon
mutteria 1/4 kierrosta vasemmalle ja
veda johto ulos.

2. Kiinnitd Quik-Lok®-johto takaisin
kohdistamalla liittimen liitoskohdat
toisiinsa ja tydnna liitin niin pitk&lle kuin
se menee. Lukitse johto kiertaméalla
mutteria 1/4 kierrosta oikealle.

Sivukahvan saataminen
6 - Lukitusavaimet

7 - Sivukahvan rengas
8 - Kiilaurat
1. Avaa kaantamalla sivukahvaa

vastapaivaan.
2. Siirréa sivukahvaa istukan yli ja kaanna
haluttuun kulmaan.

3. Siirra sivukahva takaisin
hammaspyoraston koteloa vasten ja
aseta lukituskiilat uriin. Lukituskiilat
estavat kahvan luistamisen.

HUOMAA: Istukka ei saa estaa
sivukahvan renkaan liiketta.

4. Kiristd sivukahva kaantamalla sita
myo&tapaivaan.
HUOMAA: Sivukahvan kayttaminen
takaa aina parhaan hallinnan.

Suomi

Terien asentaminen ja
poistaminen
avainistukasta
9 - Kirista
10 - Avaa

Nama tyokalut on varustettu teollisuuskayttoon
tarkoitetulla, hammastetulla avainistukalla.

1. Avaa istukan leukoja tarpeeksi teran
asettamista varten. Varmista, etté terén
varsi ja istukan leuat ovat puhtaat. Lika
voi estaa teran asettumisen oikeaan
asentoon.

2. Aseta kayttdéon tarkoitettu porantera
istukkaan. Keskita teré istukan leukoihin
ja nosta se noin 1 mm etaisyydelle
pohjasta. Kirista istukan leuat sen
jalkeen kasin siten, etté terd asettuu
suoraan.

Jos kaytéat ruuvitalttateria, aseta teréa
niin pitkalle, ettd istukan leuat tarttuvat
kunnolla terén varteen. Kirista istukan
leuat sen jalkeen kasin siten, etta tera
asettuu suoraan.

3. Aseta kiristysavain istukan kuhunkin
kolmeen reikaan ja kdanna myotapaivaan
kuvan osoittamalla tavalla. Kirista hyvin.

4. Poista terd asettamalla kiristysavain

johonkin istukan ref'ista ja kaantamalla
avainta vastapaivaan.

Terien asentaminen ja
poistaminen avaimettomissa

istukoissa
11 - Irrota
12 - Kirista

Nama tyokalut on varustettu karalukituksella
ja yksinkertaisella avaimettomalla holkilla.
Irrota tyokalun virtajohto aina ennen terien
asettamista tai poistamista.

1. Avaa istukan leukoja tarpeeksi teran
asettamista varten. Varmista etta teréan
varsi ja istukan leuat ovat puhtaat. Lika
voi estaa teran asettumisen oikeaan
asentoon.



2. Aseta kayttoon tarkoitettu porantera
istukkaan. Keskita teréd istukan leukoihin
ja nosta se noin 1 mm etéisyydelle
pohjasta. Kirista istukan leuat sen
jalkeen kasin niin ettd terd asettuu
suoraan.

Jos kaytat ruuvitalttateria, aseta tera
niin pitkalle, etté istukan leuat tarttuvat
kunnolla teréan varteen. Kirista istukan
leuat sen jalkeen kasin siten, etta tera
asettuu suoraan.

3. Sulje istukan leuat kdantamalla istukan
holkkia my6tapaivaan. Kirista hyvin.
Tunnet useita pidatyskohtia sitd mukaan
kun kaannat istukan holkkia.

HUOMAA: Jos kara kaantyy istukan
leukoja avattaessa tai suljettaessa,
tartu istukkaan ja kadanna sitd hieman
edestakaisin, niin ettd holkin
lukitusmekanismi tarttuu.

Holkki pysyy lukittuna, kunnes tydkalu
kytketaan paalle. Holkin lukitusmekanismi
avautuu automaattisesti, kun tydkalu on
kytketty paalle.

4. Irrota teré kaantamalla istukan holkkia
vastapaivaan, jolloin terd paasee pois
istukan leuoista.

Kaytto

A VAROITUS!

Tapaturmavaaran vahentamiseksi
kayta AINA turvalaseja tai sivukilvilla
varustettuja laseja.

F

13 - Eteenpéin

Suunnanvaihtokytkimen
kaytto

14 - Taaksepéain

Eteenpéain kierto (myd&tapaivaan) (13).
Taaksepain kierto (vastapaivaan) (14).
Vaikka siséinen lukitus estaakin
pydrimisuunnan muuttamisen moottorin
ollessa kaynniss&, odota kunnes se

pysahtyy tdysin ennen suunnan
muuttamista.

Kaynnistaminen, pysayttaminen ja
nopeuden saatadminen

1. Kaynnistétyokalu painamalla lipaisimesta.
2. Pysayta tyokalu vapauttamalla liipaisin.
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3. Portaaton kdyntinopeuden muuttaminen
vaatii ainoastaan liipaisimeen koh-
distuvan paineen lisdamista tai
vahentamista. Mitd enemman liipaisinta
painetaan, sitd suuremmaksi nopeus
muuttuu ja painvastoin.

Liipaisimen lukitseminen

1. Lukitse liipaisin pitamalla lukitusnuppia
painettuna pohjaan samalla kun painat
liipaisinta. Vapauta liipaisin sen jalkeen.

2. Vapauta lukitus painamalla liipaisin
pohjaan ja paastamalla se sitten irti.

Kayttosovellutukset

Terien valitseminen

Valitse tydbhon sopiva teratyyppi. Parhaan
tehon saamiseksi kayta aina teravia teria.

A VAROITUS!

Séhkdiskun vaaran vahentamiseksi
tarkista ensin, ettei tydalueella ole
putkia tai sahkdjohtoja piilossa,
ennen kuin poraat tai kiinnitat ruuveja.

Ennen kuin aloitat poraamisen, kiinnita
tyokappale kunnolla ja tartu tyokalusta
tukevasti kiinni. TAmé& auttaa poraamaan
tarkan reidn ja estimaén tapaturmia terén
tarttuessa.

Poraaminen puuhun,
komposiittimateriaaleihin ja muoviin

Kun poraat puuta, komposiittimateriaaleja
ja muovia, aloita poraaminen hitaasti. Lisaa
nopeutta poraamisen edistyessa. Kayta
hitaita nopeuksia, kun poraat muoveja,
joiden sulamispiste on alhainen.

Poraaminen kiviainepintoihin

Porattaessa kiviainepintoihin kovametalli-
karkisilla terilla on suositeltavaa kayttaa
suuria nopeuksia. Pehmeat kiviainepinnat,
kuten kevyttiilet, vaativat vahan painamista.
Kovemmat materiaalit, kuten betoni, vaativat
kovempaa painamista. Tasainen polyvirta
osoittaa sopivaa poraustehoa. Ala paista
terdd pyorimaan reiasséa tyhjaa, koska se
vahingoittaa teraa. Ala kayta vettd
polyamisen estamiseksi tai teran
jadhdyttamiseksi. Molemmat keinot
vahingoittavat kovametallia.
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Metallin poraaminen

Kayta metallin poraamiseen
suurinopeuksisia teraksisia kierdporia tai
reikasahoja. Kayta hitaita nopeuksia
isommille terille ja korkeita nopeuksia
pienemmille terille. Voitele poranteria
poradljylla, kun poraat kirjometalleja, kuten
kuparia, messinkia tai alumiinia. Tue
materiaali sopivaa taustaa vasten, jotta ter&
ei tarttuisi eikd aiheuttaisi vaantymista
lavistyksessa.

HUOMAA: S&ada nopeus niin alhaiseksi
ettei tera paase palamaan.

VAROITUS!
Tapaturmavaaran ja tyokalun
vahingoittumisen estamiseksi pida
tyokalusta aina tukevasti kiinni. Jos
tybkalussa on sivukahva, tartu siita
kuvan osoittamalla tavalla. Jos ter&
juuttuu Kiinni, se pakottaa tydkalua
vastakkaiseen suuntaan. Teré&t voivat
juuttua kiinni, jos ne kohdistetaan
vaarin tai kun ne puhkaisevat reian.
Puuporaterat voivat myods juuttua
kiinni kohdatessaan nauloja tai oksia.

Tuenta rankaa vasten
15 - Reaktio
16 - Kierto taaksepdain
17 - Kierto eteenpdin

Tuenta jalkaa vasten
18 - Reaktio
19 - Kierto eteenpdin

Tuenta lattiaa vasten
20 - Kierto eteenpdin
21 - Reaktio

1. Kun aloitat reian poraamisen, aseta
pora tyOpintaa vasten ja paina tukevasti.
Aloita poraaminen hitaasti lisaten
nopeutta vahitellen.

2. Paina poraa aina teran suuntaisesti.
Kéayta tarpeeksi painetta, niin etta ter&
puree, mutta &la paina niin kovaa, etta
poran moottori pyséahtyy.

3. Vahenna painetta ja kevenna teraa
reidn loppuvaiheessa. Estd teréan
juuttuminen pitamalla tydkalu kaynnissa
ja vetamalla tera ulos reidsta.

Suomi
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Huolto

A VAROITUS!

Tapaturmavaaran vahentamiseksi
kytke virta aina pois tydkalusta ennen
mitaan huolto-toimenpiteita. Ala
koskaan pura tydkalua osiin tai yrita
johdottaa tyokalun séhkojar-jestelméaa
uudelleen. Ota yhteys MILWAUKEE-
huoltoon KAIKKIA korjauksia varten.

Puhdistus

A VAROITUS!

Tapaturmavaaran, sahkoiskujen ja
tyokalun vahingoittumisen estéa-
miseksi &la koskaan upota tydkalua
nesteeseen tai paasta nestetta
valumaan ty6kalun sisélle.

Puhdista pdly ja roskat tuuletusaukoista.
Pida ty6-kalun kahvat puhtaina ja vapaina
0Oljysté ja rasvasta. Kayté ainoastaan mietoa
saippuaa ja kosteaa kangasta tydkalun
puhdistukseen, koska monet puhdistus-
aineet ja liuottimet vahingoittavat muoveja
ja muita eristettyja osia.

Korjaukset

Kéyta ainoastaan identtisia MILWAUKEEn
varaosia. Toimita tydkalu valtuutettuun
MILWAUKEER huoltokeskukseen korjauksia
ja huoltoa varten.



Perceuses industrielles

Pour obtenir toutes les consignes de sécurité supplémentaires, lire la publi-
cation N°58-13-0000.

Informations sur le bruit et la vibration

« D'une facon générale, le niveau de pression acoustique pondéré A de I'outil est inférieur
a 92 dB (A). Le niveau de bruit en service peut dépasser 105 dB (A). Il est recommandé
de porter des protecteurs d'oreille.

« L'accélération pondérée type de I'outil est inférieure a 2,5 m/s?.

Ces valeurs ont été établies par des essais en laboratoire conformément aux normes en
vigueur; en aucun cas elles ne peuvent étre utilisées pour I'évaluation des risques. Les
valeurs mesurées en service peuvent étre plus élevées que les valeurs déclarées. Le
degré réel d’exposition et les risques de dommages physiques résultant de I'exposition
aux vibrations sont spécifiques et sont fonction de la fagcon dont I'utilisateur travaille, de la
piece travaillée et de sa forme, ainsi que du temps d’exposition et des capacités phy-
siques de I'utilisateur.

La Société, Milwaukee Electric Tool Corp., ne saurait étre tenue pour responsable des
dommages causés par I'exposition a des niveaux réels plus élevés que les niveaux
déclarés, n’ayant elle-méme aucun contréle sur l'utilisation des machines.

Spécifications techniques

Forets
Vitesse | hélicoidaux| Scies-cloches | Scies-cloches
Réf. Catalogue  N° d’item Watts (tr/min) | Acier/Bois Bois Acier
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4 000 6 mm - -
HDE 10RQX 0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm

Symboles

Lire le manuel de I'utilisateur
avant d'utiliser cet outil.

- Mandrin

- Poignée latérale

Toujours porter des lunettes

de protection. - Bouton de verrouillage

Tok
N

- Gachette
Courant alternatif
- Commutateur de sens de
Marque CE indiquant la rotation
c € conformité aux normes
européennes

@ Label sécurité SEMKO

n°xxxxmin.'1 l/ri];er;:e (tr/min) sans

Ampeéres

Watts

D=

Marque Australian C-tick
N1565
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Montage

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire le risque de blessures,
toujours débrancher I'outil avant de
changer les accessoires ou les
réglages. N'utiliser que des acces-
soires spécifiquement recommandés.
Tout autre type d’accessoire pourrait

étre dangereux.
Dépose et remplacement des
cordons Quik-Lok®

Les cordons Quik-Lok® de MILWAUKEE
sont uniques en leur genre, car ils peuvent
étre remplacés ou substitués instan-
tanément sur le lieu de travail.

1. Pour démonter le cordon Quik-Lok®,
tournez I'écrou du cordon de 1/4 de
tour vers la gauche et sortez-le.

2. Pour remonter le cordon Quik-Lok®,
alignez les rainures de clavettes du
raccord et enfoncez a fond le raccord.
Tournez I'écrou du cordon de 1/4 de
tour vers la droite pour le bloquer.

Réglage de la poignée latérale
6 - Clavette de blocage
7 - Anneau de poignée latérale
8 - Crantage

1. Tourner la poignée latérale dans le sens
antihoraire pour desserrer.

2. Faire glisser I'ensemble de la poignée
latérale vers I'avant, par dessus le man-
drin, et faire pivoter a I'angle désiré.

3. Faire glisser 'ensemble pour le ramener
vers le carter d'engrenage et engager
les clavettes de blocage dans le
crantage. Les clavettes de blocage
réduisent la possibilité de glissement
de la poignée.

REMARQUE : L'anneau de poignée
latérale doit dégager le mandrin.

4. Tourner la poignée latérale dans le sens
horaire pour serrer.

REMARQUE : Toujours utiliser la
poignée latérale pour garder un meilleur
contrble.

Francgais
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Dépose et montage des
embouts
Pour mandrin a clé

®

9 - Serrer
10 - Desserrer

Ces outils sont équipés d’'un mandrin a clé
de catégorie industrielle.

1. Ouvrir suffisamment les méachoires du
mandrin pour y insérer le foret ou la
meche. S’assurer que la queue de
I'embout et les machoires du mandrin
sont propres. Des particules de
poussiére peuvent fausser I'alignement
de I'embout.

2. Lors de I'utilisation de méches, insérer
la méche dans le mandrin. Centrer la
meéche dans les machoires du mandrin
et la lever a environ un millimétre du
fond. Serrer ensuite a la main les
machoires du mandrin pour aligner la
méche.

Lors de I'utilisation d’embouts de
tournevis, insérer I'embout suffisamment
loin pour que les méachoires du mandrin
saisissent la queue de I'embout. Serrer
ensuite a la main les machoires du man-
drin pour aligner 'embout.

3. Placer la clé de mandrin dans chacun
des trois trous du mandrin et tourner
dans le sens horaire, tel qu'illustré.
Serrer solidement.

4. Pour enlever 'embout, insérer la clé de

mandrin dans un des trous du mandrin
et tourner dans le sens antihoraire.

E/

11 - Desserrer
12 - Serrer

Ces outils sont équipés d'une broche de
blocage de poupée mobile et d’'un mandrin
a douille, sans clé. Toujours débrancher
I'outil avant d’insérer ou de retirer des
embouts.

Dépose et montage des
embouts
Pour les mandrins sans clés

1. Ouvrir suffisamment les méachoires du
mandrin pour y insérer I'embout.
S'assurer que la queue de I'embout et
les machoires du mandrin sont propres.
Des particules de poussiére peuvent
fausser I'alignement de I'embout.



2. Lors de l'utilisation de méches, insérer
la méche dans le mandrin. Centrer la
meche dans les machoires du mandrin
et la lever a environ un millimétre du
fond. Serrer a la main les machoires du
mandrin pour aligner la meche.

Lors de l'utilisation d’embouts de
tournevis, insérer 'embout suffisamment
loin pour que les machoires du mandrin
saisissent la queue de I'embout. Serrer
a la main les machoires du mandrin pour
aligner 'embout.

3. Fermer les machoires du mandrin et
tourner sa douille dans le sens horaire.
Serrer solidement. Plusieurs crantages
seront perceptibles quand la douille
tournera.

REMARQUE : Sila broche pivote lors de
I'ouverture ou de la fermeture des
machoires du mandrin, saisir le mandrin
et le faire pivoter dans un mouvement
de va-et-vient pour engager le
mécanisme de blocage de la broche.

La broche restera bloguée jusqu’a la
mise sous tension de l'outil. Le
mécanisme de blocage de la broche se
libere automatiquement lorsque I'outil est
mis sous tension.

4. Pour enlever 'embout, tourner la douille
du mandrin dans le sens antihoraire afin
de libérer 'embout des machoires du
mandrin.

Utilisation

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire le risque d’accidents,
TOUJOURS porter des lunettes de
sécurité ou des lunettes de protec-
tion avec écrans latéraux.

F)

13 - Rotation a gauche

Utilisation du commutateur de
sens de rotation

14 - Rotation a droite

1. Pour la rotation a droite (sens horaire)
(13).

2. Pour la rotation a gauche (sens anti-
horaire) (14). Bien qu'un verrouillage
interdise I'inversion du sens de rotation
pendant la marche du moteur, attendez
que ce dernier soit entierement arrété
avant d'inverser.
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Démarrage, arrét et controle de la
vitesse

1. Pour démarrer I'outil, appuyez sur la
gachette.

2. Pour arréter I'outil, relachez la gachette.

3. Pour modifier la vitesse de vissage,
augmentez ou diminuez simplement
la pression sur la gachette. Plus la
gachette est enfoncée, plus la vitesse
augmente.

Verrouillage de la gachette

1. Pour verrouiller la gachette, appuyez
sur le bouton tout en pressant la
gachette. Relachez ensuite la gachette.

2. Pour déverrouiller, appuyez a fond sur
la gachette et relachez-la.

Applications

Choix des embouts

Choisir 'embout approprié a la tache. Pour
obtenir la meilleure performance, toujours
utiliser des embouts bien aiguisés.

A AVERTISSEMENT!

Pour réduire le risque de décharge
électrique, vérifier avant de percer ou
de visser si l'aire de travail n’est pas
traversée par des tuyaux dissimulés.

Avant de percer, fixer solidement la piece
et maintenir solidement I'outil. Cette
précaution assure un percage de précision
et aide & éviter les blessures si I'embout
vient a se coincer.

Percage du bois, de matériaux
synthétiques et du plastique

Percer le bois, les matériaux synthétiques
et le plastique en commencant a vitesse
lente. Augmenter la vitesse a mesure que
le percage progresse. Les vitesses lentes
sont recommandées pour les plastiques
ayant un point de fusion bas.

Percage de la magonnerie

Le percage de la magonnerie avec des
forets a embout de carbone est plus
efficace a des vitesses élevées. Les
matériaux de magonnerie moins durs,
comme un bloc de cendre, exigent peu de
pression. Les matériaux durs, comme le
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béton, exigent plus de pression. Un débit
régulier de poussiére indique une bonne
vitesse de percage. Ne pas laisser le foret
tourner dans le trou sans rien couper, car il
sera endommagé. Ne pas utiliser d’eau pour
abattre la poussiére ou refroidir le foret. Ces
deux pratigues endommagent le carbone.

Percage dans le métal

Lors du pergage dans le métal, utiliser des
forets hélicoidaux a haute vitesse en acier
ou des scies-cloches. Percer a faible
vitesse avec les gros forets et a haute
vitesse avec les petits forets. Lubrifier le
foret avec de I'huile de coupe lors du
percage dans le fer ou I'acier. Utiliser un
fluide de refroidissement lors du pergcage
de métaux non-ferreux comme le cuivre, le
laiton ou I'aluminium. Caler le matériau pour
éviter un coincement ou une distorsion lors
du débouchage de la coupe.

REMARQUE Garder une vitesse
suffisamment basse pour éviter de brdler
le foret.

A AVERTISSEMENT!

Pour réduire le risque de blessure
ou de dommage a l'outil, maintenir
fermement I'outil. Maintenir fermement
I'outil avec la poignée, tel qu’illustré.
Si le foret se coince, I'outil sera
projeté dans la direction opposée.
Les forets se coincent s’ils sont mal
alignés ou lorsqu’ils débouchent de la
coupe. Les meches a bois peuvent
également se coincer lorsqu’elles
rencontrent des clous ou des noeuds.

©

15 - Réaction

Maintien ferme contre un
montant

16 - Rotation arriere
17 - Rotation avant

Maintien ferme contre votre
jambe

18 - Réaction
19 - Rotation avant

20 - Rotation avant

Maintien ferme sur un
plancher

21 - Réaction
Francais
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1. Au début du percage d'un trou, placer
le foret ou la méche sur la surface de
travail et appliquer une pression ferme.
Commencer le pergage a une vitesse
lente et 'augmenter graduellement.

2. Toujours appliquer la pression dans
I'alignement du foret ou de la meche.
Appliquer une pression suffisante pour
bien mordre dans le matériau, mais pas
au point de faire caler le moteur.

3. Réduire la pression et dégager le foret
ou la meche vers la fin du trou. Tirer le
foret ou la méche hors du trou pendant
gue la perceuse tourne encore, afin
d’éviter un blocage.

Entretien

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire les risques de bles-
sures, toujours débrancher I'outil
avant d’effectuer toute intervention.
Ne jamais démonter I'outil ni essayer
d’en modifier le cablage électrique.
S’adresser a un centre d’entretien
agréé MILWAUKEE pour TOUTES les
réparations.

Nettoyage

AVERTISSEMENT !
Pour réduire les risques de bles-
sures, de décharges électriques ou
d’endommagement de I'outil, ne
jamais immerger ce dernier dans un
liquide ni laisser pénétrer de liquide
quelconque a l'intérieur.

Nettoyer la poussiéere et les débris des ori-
fices d’aération. Maintenir les poignées
propres, seches et sans traces d’huile ou
de graisse. Nettoyer I'outil uniguement a
I'aide d’un chiffon humide et de savon doux,
car certains produits de nettoyage ou
solvants sont nocifs pour le plastique et
autres pieces isolées.

Réparations

N'utiliser que des piéces de rechange
MILWAUKEE identiques pour effectuer les
réparations. S'adresser toujours a un cen-
tre d’entretien agréé MILWAUKEE pour les
réparations et I'entretien.



Hochleistungsbohrmaschinen

Zusatzliche Sicherheitshinweise finden Sie im Sicherheitsleitfaden, Nr.
58-13-0000.

Informationen ber Schall- und Vibrationspegel siehe

*«  A-bewerteter Schallpegel in der Regel unter 92 dB (A). Tatséachlicher Schallpegel beim
Betrieb kann 105 dB (A) Uberschreiten. Gehdrschutz ist zu tragen.

«  Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung in der Regel unter 2,5 m/s2.

Diese Werte wurden im Labor durch Typprufungen gemaf den angegebenen Normen ermittelt;
sie sind nicht brauchbar zur Risikoabschatzung. Werte in der individuellen Arbeitsumgebung
kénnen hoher als die angegebenen sein. Die tatsachlichen Werte und die Schadensrisiken,
denen man ausgesetzt ist, sind stets unterschiedlich und beruhen auf der Art, wie man
arbeitet, auf der Beschaffenheit des Werkstiicks, auf den Gegebenheiten des Arbeitsplatzes
sowie auf der Belastungszeit und der Kondition des Benutzers.

Die Milwaukee Electric Tool Corp. haftet nicht fir etwaige Folgen, die entstehen, wenn
anstatt der tatsachlichen Werte die in diesem Handbuch genannten Werte fir eine individuelle
Risikoabschétzung eines Arbeitsplatzes verwendet werden, Gber dessen Umgebungsfaktoren
das Unternehmen keine Kontrolle hat.

Wechselstrom

Technische Daten
Leis- U/min. |Spiralbohre
Katalog- tungs- ohne far Stahl/ | Lochséagen fur |Lochségen fur
nummer Artikelnr. |aufnahme/Belastung Holz Holz Stahl
HDE 13RQ 0300-50 950W 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950W 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725W 0-4 000 6 mm - =
HDE 10RQX 0202-50 725W 0-1200 13 mm - 41 mm
Verwendete Symbole Q
Vor Einsatz dieser
Arbeitsmaschine 1 - Spannfutter
Bedienungsanleitung lesen. 2 - Zusatzhandgriff
Stets Augenschutz tragen. 3 - Sperrtaste
4 - Ausléser
5

- Rechts-/Linkslaufschalter

c E CE-Kennzeichnung

@ SEMKO Sicherheitsmarke
n“Mmin:1 ggr?g;i?#;gen/minuteohne
Ampere

Watt

Australische C-Tick-
Markierung

D=>

N1565

21 Deutsch



Montage

A WARNUNG!

Um Verletzungen zu vermeiden, ist die
Arbeitsmaschine vor dem Anbringen oder
Abnehmen von Zubehdrteilen stets vom Netz
zu trennen. Nur ausdriicklich empfohlene
Zubehorteile verwenden. Die Verwendung
anderer Teile kann gefahrlich sein.

@von Quik-Lok® Kabeln

Die ausschlie3lich von MILWAUKEE
gelieferten Quik-Lok® Kabel ermdglichen
sofortigen Wechsel oder Austausch am
Einsatzort.

1. Zum Abnehmen des Quik-Lok® Kabels die
Kabelmutter um eine Viertelumdrehung
nach links drehen und das Kabel
herausziehen.

2. Zum Anbringen des Quik-Lok® Kabels die
Steckerkeilnuten ausrichten und den
Stecker moglichst weit einschieben.
Kabelmutter zur Verriegelung um eine
Viertelumdrehung nach rechts drehen.

Anbringen und Abnehmen

Zusatzhandgriff einstellen
6 - Verriegelungsstecker
7 - Zusatzhandgriffring
8 - Arretierungen

1. Zum Lockern des Zusatzhandgriffs diesen
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

2. Den Zusatzhandgriff nach vorne iber das
Spannfutter schieben und in die
gewulnschte Winkelposition drehen.

3. Den Zusatzhandgriff zuriick in Richtung
Getriebekasten schieben und die
Verriegelungsstecker in die Arretierungen
stecken. Die Verriegelungsstecker
verhindern ein Verrutschen des Griffes.

HINWEIS: Der Zusatzhandgriffring darf
nicht auf dem Spannfutter aufliegen.

4. Zum Anziehen des Zusatzhandgriffes
diesen im Uhrzeigersinn drehen.

HINWEIS: Zur optimalen Kontrolle bei
der Fuhrung der Arbeitsmaschine stets
den Zusatzhandgriff verwenden.

Deutsch
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Einsetzen und Herausnehmen
von Einsatzwerkzeugen

fir Bohrmaschinen mit
Zahnkranzbohrfutter

®

9 - Festziehen
10 - L6sen

Diese Arbeitsmaschinen sind mit einem indus-
triellen Zahnkranzbohrfutter ausgestattet.

1. Die Spannbacken weit genug 6ffnen, um
das Einsatzwerkzeug einzusetzen. Der
Schaft des Einsatzwerkzeugs und die
Spannbacken mussen sauber sein.
Schmutzpartikel kénnen die
ordnungsgemafRe Ausrichtung des
Einsatzwerkzeugs verhindern.

2. Bei Verwendung eines Bohrers diesen
in das Spannfutter einsetzen. Den Bohrer
in den Spannbacken mittig ausrichten
und ihn ca. 1 mm vom Boden der
Spannbacken abheben. AnschlieBend
die Spannbacken zum Ausrichten des
Bohrers von Hand festziehen.

Bei Verwendung eines Schrauben-
dreherbits den Bit tief genug einsetzen,
dass die Spannbacken den Bit-Schaft
greifen. AnschlieRend die Spannbacken
von Hand festziehen, um den Schrauben-
dreherbit auszurichten.

3. Den Spannschlissel nacheinander in
alle drei Offnungen im Spannfutter
stecken und wie dargestellt im
Uhrzeigersinn drehen. Fest anziehen.

4. Zum Herausnehmen des Schrauben-
dreherbits den Spannschliissel in eine
der Offnungen im Spannfutter stecken
und ihn entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen.

E/

11 - L6sen

Einsetzen und Herausnehmen
von Einsatzwerkzeugen

fur Bohrmaschinen mit
Schnellspannfutter

12 - Festziehen

Diese Arbeitsmaschinen sind mit einem
Spindellock und einem einhulsigen
Schnellspannfutter ausgestattet. Vor dem
Einsetzen wund Herausnehmen von
Einsatzwerkzeugen die Arbeitsmaschine stets
vom Netz trennen.

1. Die Spannbacken weit genug 6ffnen, um
das Einsatzwerkzeug einzusetzen. Der
Schaft des Einsatzwerkzeugs und die
Spannbacken mussen sauber sein.
Schmutzpartikel kénnen die
ordnungsgemafRe Ausrichtung des
Einsatzwerkzeugs verhindern.



2. Bei Verwendung eines Bohrers diesen
in das Spannfutter einsetzen. Den Bohrer
in den Spannbacken mittig ausrichten
und ihn ca. 1 mm vom Boden des
Spannfutters abheben. AnschlieBend die
Spannbacken zum Ausrichten des
Bohrers von Hand festziehen.

Beim Einsatz von Schraubendreherbits
den Bit tief genug einsetzen, dass die
Spannbacken den Bit-Schaft greifen.
AnschlieBend die Spannbacken zum
Ausrichten des Schraubendreherbits von
Hand festziehen.

3. Zum SchlieBen der Spannbacken die
Spannhilse im Uhrzeigersinn drehen.
Fest anziehen. Beim Drehen der
Spannhilse kénnen mehrere
Arretierungen wahrgenommen werden.

HINWEIS: Wenn sich die Spindel beim
Offnen bzw. SchlieRen der Spannbacken
dreht, das Spannfutter leicht hin und her
drehen, damit der Spindellock-
Mechanismus einrastet.

Die Spindel bleibt bis zum Einschalten
der Arbeitsmaschine verriegelt. Der
Spindellock-Mechanismus entkuppelt
sich beim Einschalten der
Arbeitsmaschine automatisch.

4. Zum Herausnehmen des Einsatzwerk-
zeugs die Spannhilse entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen, um das Einsatz-
werkzeug aus den Spannbacken zu
I6sen.

Betrieb

A WARNUNG!

Tragen Sie zur Verringerung der
Verletzungsgefahr IMMER Schutzbrillen
oder Sicherheitsbrillen mit Seitenschutz.

F)

13 - Rechtslauf
14 - Linkslauf

1. Fir den Rechtslauf (13) (im Uhrzeiger-
sinn).

Einsatz des Rechts-/
Linkslaufschalters

2. Fur den Linkslauf (14) (gegen den
Uhrzeigersinn). Eine Sperre verhindert,
dass bei laufendem Motor die Richtung
geandert werden kann. Der Motor muss
daher vollstandig stillstehen, bevor die
Drehrichtung gewechselt werden kann.
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Starten, Stoppen und
Drehzahlregelung

1. Zum Starten der Arbeitsmaschine den
Ausloser driicken.

2. Zum Abstellen der Arbeitsmaschine den
Ausloser loslassen.

3. Zum Andern der Einschraubdrehzahl
einfach den Druck auf den Ausldser
verstarken oder verringern. Je weiter der
Ausldser angezogen wird, desto grofl3er
ist die Drehzahl.

Einsatz der Sperrtaste

1. Um den Ausléser zu sperren, die
Sperrtaste bei gedriicktem Ausldser
drucken. Nun den Ausldser loslassen.

2. Um den Ausloser wieder freizugeben,
den Ausloser driicken und loslassen.

Tiefenrichtlinien

Wahl der Einsatzwerkzeuge

Bei der Wahl der Einsatzwerkzeuge ist der
richtige Einsatzwerkzeugtyp fir die zu
erledigende Arbeit zu verwenden. Fir
optimale Bohrerleistung sind stets scharfe
Einsatzwerkzeuge zu wahlen.

WARNUNG!

Zur Vermeidung eines elektrischen
Schlags vor dem Bohren bzw. Eindrehen
von Schrauben die Arbeitsstelle auf
verdeckte Rohre bzw. Dréhte untersuchen.

Vor dem Bohren das Werkstick fest
einspannen und die Arbeitsmaschine sicher
abstutzen. Dadurch wird ein prazises
Bohrloch erzielt und Verletzungen beim
Blockieren der Bohrmaschine werden
vermieden.

Bohren in Holz, Verbundmaterial
und Kunststoff

Beim Bohren in Holz, Verbundmaterial und
Kunststoff die Bohrmaschine langsam
starten. Die Drehzahl im Verlauf des
Bohrvorgangs steigern. Fur Kunststoffe mit
niedrigem Schmelzpunkt werden niedrige
Drehzahlen empfohlen.

Bohren in Mauerwerk

Beim Bohren in Mauerwerk mit
hartmetallbestickten Bohrern ist eine hohe
Drehzahl am wirksamsten. Das Bohren
in weiches Mauerwerk, wie z.B.
Hohlblocksteine, erfordert nur eine geringe
Druckausiibung. Hartes Material, wie Beton,
erfordert mehr Druck. Eine weiche,
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gleichmaRige Staubwolke weist auf eine
ordnungsgeméafRe Bohrleistung hin. Der
Bohrer sollte sich nicht im Bohrloch drehen,
ohne in das Material einzubohren, da dies
zu einer Beschadigung des Bohrers fihrt.
Zur Staubbeseitigung oder Kihlung des
Bohrers darf kein Wasser verwendet werden.
Beides beschadigt die Hartmetallauflage.

Bohren in Metall

Beim Bohren in Metall Hochgeschwindig-
keitsspiralbohrer aus Stahl oder Lochsagen
verwenden. Geringe Drehzahlen fir groRere
Bohrer und hohe Drehzahlen fur kleinere
Bohrer verwenden. Beim Bohren in Eisen
oder Stahl die Bohrer mit Schneiddl
schmieren. Beim Bohren in Nichteisenmetalle,
wie z.B. Kupfer, Messing oder Aluminium,
eine Kuhlflissigkeit verwenden. Dem Mate-
rial etwas unterlegen, um beim Durchbruch
ein Blockieren und ein Verformen zu
vermeiden.

HINWEIS: Die Drehzahl niedrig genug
halten, um ein Uberhitzen des Bohrers zu
vermeiden.

A vrvne

Um die Gefahr von Verletzungen oder
Beschadigungen an der Arbeitsmaschine
zu verringern, die Arbeitsmaschine sicher
festhalten. Die Arbeitsmaschine, wie auf
der Abbildung dargestellt, mit den
Zusatzhandgriffen halten und stitzen.
Wenn der Bohrer blockiert, wird die
Arbeitsmaschine in die entgegengesetzte
Richtung gedreht. Bohrer blockieren dann,
wenn sie falsch ausgerichtet sind oder
durch ein Bohrloch durchbrechen. Ferner
kénnen Holzwerkstoff-Bohrer blockieren,
wenn sie auf N&agel bzw. Astknorren
treffen.

Zusatzhandgriff an einem
Pfosten abstiitzen
15 - Ruckdrehmoment

16 - Linkslauf
17 - Rechtslauf

Zusatzhandgriff am Bein
abstitzen

18 - Ruckdrehmoment
19 - Rechtslauf

Zusatzhandgriff am FuBboden
abstiutzen

20 - Rechtslauf
21 - Rickdrehmoment
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1. Beim Anbohren eines Loches den Bohrer
an das Werkstiick halten und festen Druck
ausliiben. Mit niedriger Drehzahl
beginnen und die Drehzahl dann
allmahlich steigern.

2. Den Druck stets genau in Bohrrichtung
ausuben. Genug Druck ausiiben, damit
der Bohrer greift. Der ausgeubte Druck
darf jedoch nicht so groR3 sein, dass der
Motor blockiert.

3. Den Druck verringern und das Loch
vorsichtig zu Ende bohren. Wahrend die
Arbeitsmaschine noch lauft, den Bohrer
aus dem Loch herausziehen, um ein
Blockieren zu verhindern.

Wartung
A WARNUNG!

Zur Vermeidung von Verletzungen ist
vor etwaigen Wartungsarbeiten die
Arbeitsmaschine stets vom Netz zu
trennen. Die Arbeitsmaschine niemals
zerlegen. Unter keinen Umstanden
versuchen, die Verdrahtung der Elektrik
der Arbeitsmaschine zu erneuern. Wenden
Sie sich fir SAMTLICHE Reparaturarbeiten an
das MILWAUKEE Kundendienstzentrum.

Reinigung

WARNUNG!
Zur Vermeidung von Verletzungen,
elektrischen Schlagen wund einer
Beschéadigung der Arbeitsmaschine diese
niemals in Flussigkeit eintauchen oder
Flussigkeiten ins Innere der
Arbeitsmaschine eindringen lassen.

Staub und Restmaterialien von den Belif-
tungsschlitzen entfernen. Die Griffe der
Arbeitsmaschine sauber, trocken und frei von
Ol oder Fett halten. Nur milde Seife und ein
feuchtes Tuch zur Reinigung verwenden, da
manche Reinigungsmittel oder -flissigkeiten
die Kunststoff- oder Isolierkomponenten der
Arbeitsmaschine angreifen kénnen.

Reparaturen

Nur baugleiche MILWAUKEE Ersatzteile
verwenden. Die Arbeitsmaschine fir
Reparatur- oder Wartungsarbeiten stets
in ein autorisiertes MILWAUKEE
Servicezentrum bringen.



Tpumdvia psydAng avroxng

MNa emiTAéov odnyieg ac@aleiag, diapdaore 1o BIBAio odnyiwv acpaleiag No.
58-13-0000.

Xroixeia ‘Hxou kai Aévnong yia 1o

*  ZuvhRBuwg To eTmiTedO GTABUNG NXNTIKAG TTieong A Tou epyaAgiou eival kaTw até 92 dB
(A). H otdBun BopUPou katd Tn Xprion umopei va utepBei Ta 105 dB (A). Gopdre
TIPOCTATEUTIKA Jéoa KaTd Tou BopURou!

*  H ouvAbng o1dBun emrdyuvong eival kdtw atmd 2,5 m/s2.

O1 TIpég TTou dnAwvovTal EAAPBnoav Pe epyaaTnpiakoU TUTTOU JETPROEIG, O CUUPOPPWAON
HE TOUG ava@ePOPEVOUG KWAIKEG Kal BV BewpouvTal ETTAPKEIG va XpnoidoTroinBouyv yia Tnv
€KTiUNaN KIvOUvwy. TIPEG TTOU PETPWVTAI O€ dIAPOPOUG XWPOUG EPYATiag EVOEXOUEVWG VA
gival upnAoTepeg atd auTég Tou dnAwvovTal. O1 TTPayUaTIKEG TIUEG Kal O Kivouvog BAABNG
aToV OTTOI0 EKTIBETAI évag XPAOTNG gival HOvadIKEG Kal EEapTwVTal aTré ToV TPOTTO £pyaciag
TO QVTIKEIMEVO gpyaaciag Tov oxediagud Tou XWPOU epyaaiag OTTwWG €TTiong Tov Xpovo
€KOETEWG KAl TNV QUOIKI) KATAOTOON TOU XPAOTN.

Epeig, Milwaukee Electric Tool Corp., dev gival duvatdv va BewpnBoupe utretbuvol yia Tig
OUVETTEEIG aTTO TNV XPAOoN Twv OedNAWUEVWY TIWY, AVTI QUTWV TTOU QVTITIPOCWTTEUOUV
TNV TTPAYMATIKA €KBEON O€ KivOUVo, 0€ XWPO £Pyaciag Tou oTroiou dev gival duvatdv va
€XOouple Tov €Aeyxo.

lMpodiaypagéc
IAA EAikoe18¢eig
Ap. Bar Xwpig uoTEG YIa Mpi6via omrRg | Mpidvia oTrig
KaraAéyou EIA.No. | Eic680u | @opTio |  xdAuBa/Suho yia §uAo yia XaAuBa
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 | 725 | 0-4000 6 mm - -
HDE 10RQX 0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm
2U0uBoAa

AloBdoTe To eyxeIpidio A

XEIPIoHOU TTpOTOU - ZQIyKTApag

XPNOIUOTTOINCETE TO EPYAAEIO.,

DopdTe TTAVTA TTPOOTATEUTIKG
YUaAId.

EvaA\aoodpevo Peupa (AC)

2Apa ouppdpewong CE

ZAuaacpaAeiog SEMKO

Moy xxxmin.!

ZTPOPEG AVA AETTITO
Xwpig Poprio

Aprtép

Bar

N1565

2Apavon C AuoTpahiag
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MAeupikn AaBn

KoupTri aocgaAiong

>kavdaAn

AlakdéTng eptrpdoBiag/otioBiag

Kivnong

EAMnvika



ZuvappoAdynon
A MPOEIAOINOIHZH!

Mo va HEIWOETE TOV KivEUVO aTUXAMATOG,
Byadere wavTa TO £pyaAeio amd TRV mpia
TTPOTOU TTPOCOETETE N APUIPEITE E§APTANATA.
Xpnoiyotoigite MoOvo Ta  €181KA
ouvioTwpeva e§apTApaTa. Ta dAAa pTropei
va gival gmikiviuva.

A@aipeon kail ToroBéTnon
KaAwdiwv Quik-Lok®
Ta ammokAeloTIkG KaAwdia TUTTou Quik-Lok® Tng

MILWAUKEE tpoo@épouv duean alayn n
QVTIKATAOTAON OTO XWPO EPYATiag.

1. Ta koAwdia Quik-Lok® agaipolvTal agol
OTPEYETE TIPOG TA APICTEPA TO TTAgINADI
TOU KaAwdiou katd 1/4 piog GTPOPAG Kal
OTN OUVEXEID TO TPOPBAEETE KOl TO BYAAETE.

2. Tia va BaAlete véo kaAwdio Quik-Lok®,
€UBUYPOPUIOTE TO OUVIETAPA KAl OTN
OUVEXEID OTTPWETE TO OUVOETAPA TTPOG TA
péoa 600 gival SuvaTO. ZTPEYTE TO TTAEINGOI
TOU KaAwdiou TTpog Ta OegId kaTd 1/4 piag
OTPOPNG YIa va aopaNioTel TN B0N TOU.

PUBuion mwAgupikng AaBRg
6 - KAeidid aopdhiong
7 - AakTUNIOG TTAEUPIKAG AaBng
8 - XahapwTApeg
1. MNepiotpéwte TNV TAEUpIkA AaBA
apIoTEPOATPOPA, VIO VA XOAAAPWOEL.
2. ZUpeTe TO OUYKPATNUA TNG TTAEUPIKAG AaBAG
TIPOG TA EUTTPOG, TTAVW ATTO TO OPIYKTAPA
KQI TIEPIOTPEWTE TO OTNV €MOUUNTA Ywvia.
3. ZU0peTe TO OUYKPOTNUO TIiow OTO
YPavadoKIBWTIO Kal TOTTOBETAOTE Ta KAEIDIA
ao@AAIoNG 0TOUG XOAAPWTHPES. Ta KAEIDIG

aog@ahiong dev agrivouv Tn Aafn va
yNioTPACEL.

ZHMEIQZH: O 3akTUAIOG TNG TTAEUPIKAG
AaBAG TTPETTEl va aTTOPAKPUVOET aTTé TO
OQIYKTAPOA.

4. TMepioTpéwte Tnv  TAEUpIKA  AaBn
Oe&I60TPOPA VIO Va OPIEEl
ZHMEIQZH: lNa kaAUtepo €Aeyxo, va
XPNOIUOTTIOIEITE TIAVTOTE TNV TTAEUPIKA AOBN).

EAMnviké

TomoBéTnon kal agaipean puTng
yla OQIYKTAPES PE KAEIDT

9 - Xoitte
10 - XaAopwoTe

Ta epyaAeia auta diaBéTouv éva Blopnyavikod
OQIYKTAPA KAEIBIOU PE PEIWTAPA.

1. Avoigte TIg Ol0yOVEG TOU OQIYKTAPA 600
XPEIGZeTAl yIa va gloayayeTe Tn poTn.
BeBaiwBeite 611 To aTEAEXOG TNG PUTNG KAl
01 Ol10yOVEG TOU OPIYKTAPA gival kaBapd. H
TTapouadia aKaBapaIwWV UTTOPET VO EXEI WG
atmoTéAeopa TN PN owoTh €uBuypduuion
NG puTNG.

2. Ortav xpnoiyotrolgite pUTEG TpUTTAVIOU,
eloaydyeTe Tn POTN OTO OQIYKTAPQA.
Kevtpdpete Tn puTn OTIG GlAYOVEG TOU
OQIYKTAPA KOl ONKWOTE TNV Katd 1 xIAlooTo
TEPITTOU TTAVW a1é TN Baon. KatoTy,
gPigTE TIG O10YOVEG TOU OPIYKTAPA PE TO
XEPI VIO VA EUBUYPOPUICTEI N PUTN.

Ortav xpnoiyotrolgite puTeg Kataapidiou,
€I0QYAYETE TN YUTN OO0 QTTAITEITAI WATE Ol
alayOVEG TOU OPIYKTAPA VA JAYKWOOUV TO
oTéAEXOG TNG pUTNG. Katdtiv, o@igte TIg
O1ayOVEG TOU OQIYKTAPA PE TO XEPI YIO VO
€UBUYPOUMIOTEN N PUTN.

3. TotmoBeTAOTE TO KAEIDI TOU CQPIYKTAPA OF
KGBOE pia atrd TIG TPEIG OTTEG TOU GPIYKTAPA
Kal OTPIYTE TO PE TN POPA TWV SEIKTWV TO
poAoyioU. ZPiETe KaAA.

4. Tia va agaipéoeTe T POTN, EICAYAYETE TO
KAEIBi TOU OQIYKTAPA O€ pia aTTo TIG OTTEG
TOU OQIYKTAPO KOl TIEPIOTPEWTE TO UE POPA
avTiBETN TWV BEIKTWYV TOU poAoyiou.

ToTmroBéTnon kol agaipeon MUTNG
Y10 CQIYKTAPEG XWPig

KA€1&i
11 - XahapwoTe
12 - Zoigte

Ta epyaieia autd S1aBETOUV €va pnyavioud
ao@daAiong Tou dgova Kail éva oeIyKTApa povou
dakTUuAiou xwpig kA&Idi. Na ByadeTe TTavToTeE TO
epyaAeio atrd Tnv TIpida TTPIV TNV TOTTOBETNON
N TNV agaipeon YoTNG.

1. AvoigTe TIg Ol0yOVEG TOU OQIYKTAPA G600
XPEIGZETAI YIa VA €I0AYAYETE TN PUTN.
BeBaiwBeite 611 TO aTéEAEXOG TNG PUTNG KAl
01 O1aYOVEG TOU OQIYKTHPa gival kaBapd. H
TTapoUadia aKaBapaIwWV UTTOPET VO EXEI WG
atroTéAEOUO TN PN OwOoTH €uBuypduuion
g pUTNG.



2. Ortav xpnoipoTroigite puTEG TPUTTAVIOU,
gloaydyete Tn pOTN OTO OQIYKTAPA.
Kevipdapete Tn pUTn OTIG OlAYOVEG TOU
OQIYKTAPO KOl ONKWOTE TNV KATtd 1 XINIOOT
TEPiTToU TTavw atd ™ Bdon. Katémiv,
oQigTE TIG OlOYOVEG TOU OQIYKTAPA HE TO
XEPI VIO va EUBUYPOPMIOTEN N POTN.

Otav xpnoiyotroleite PUTEG KATGARIBIOU,
€I0QYAYETE TN JUTN 600 ATTAITEITAI WOTE Ol
OlayOVEG TOU OQIYKTAPA VA HOYKWOOUV TO
0TéAEXOG TNG PUTNG. ZPIETE TIG OlAYOVEG TOU
OQIYKTAPO PE TO XEPI VIO VO EUBUYPAMUIOTE
n pom.

3. Ta va KAgioETE TIG O10YOVESG TOU GQIYKTAPQ,
OTPIYTE TO DAKTUAIO TOU OQIYKTAPO HE TN
@opda TwV JEIKTWV Tou pohoyiol. Z@igTe
KOAG. Oa voliwoeTe TTOAEG avaoyéoelg
Kabwg Ba yupiete TO dAKTUAIO TOU
OQIYKTAPA.

THMEIQZH: Av 0 dgovag TIEPIOTPEPETAI KATA
TO AvOIYHa A TO KAEIOINO TwV O1ayOVWY Tou
oQIYKTAPA, TACTE TO OQIYKTAPA Kal
TIEPIOTPEWTE TOV EAAPPA UTTPOG-TTIOW YIa va
€EUTTAOKET O UINXAVIOHOG 00PANIONG Tou dgova.

O d4govag Ba TTapapeivel agPaNIGPEVOG
MEXP! va TeBET o€ AeiToupyia To epyaleio. O
pMNXaviouog aceaAiong Tou agova Ba
amePTTAaKEI auTopaTa POAIG TeBei o€
AeiToupyia To epyaAeio.

4. Tiova a@aipéoeTe Tn PUTN, TIEPICTPEWTE TO
OOKTUAIO TOU OQIYKTAPA UE QOPA AVTIBETN
NG POPAG TWV JEIKTWV TOU POAoYIOU WOTE
va eAeuBepwBEi N pUTN aTTd TIG OIAYOVEG
TOU OQIYKTAPA.

AsgiToupyia

A TIPOEIAOINOIHZH!

Mo va JEIWOETE TOV KiVOUVO aTUXAMATOG,
@opdte MANTOTE yuoAid ac@aleiag i
yYuaAid pe Adivég aoideg.
Xpnon Tou S1aKOTITN
KAVOVIKNAG Kal avTioTpopng

Kivnong
13 - Mpog Ta eutpdg
14 - Omobev

MNa kavovikn (13) kivnon (Trpog Ta degid).

2. Tia avtiotpogn (14) kivnon (Tpog Ta
aploTepd). Av Kal €vag eowTEPIKOG
pNXaviopog ac@dAiong eutodilel TNV
avTioTpogn Kivnon Tou epyaAeiou evoow
A€IToupyeEi 0 KIVNTAPAG, APAOTE TO EpyaAgio
Va OTOPOTACEI EVTEAWS TTPIV ApXioETE TNV
avTioTpo@n Kivnon.
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Zekivnua, oTapdrnpa kal EAeyXog Tng
TaX0TNTOG

1. Ta va Béoete To epyaleio o€ AsiToupyia,
TPABAETE TN OKAVOAAN.

2. Tia va oTapatioete Tn A€iToupyia Tou
epyoAeiou, a@roTe TN OKAvOAAN

3. Tia va ahAagete TNV TaxdTnTa Kivnong,
ATTAWG QUEAOTE i PEIWOTE TNV TTiECN OTN
okavddAn. Oco o oAU TpaBdrte Tn
okavddAn, T6oo o PeyaAn yivetal n
Tayx0TnTa.

XpnRon Tou koupTrioU oTaBepoTToinong

1. Tia va otaBepoTrolRgeTe TN OKAVOAAN,
TEDTE TO KOUUTTI oTaBEPOTTOINONG EVW
TpapBarte Tn okavdAAn. ZTn ouvéxela,
a@AOTE TN OKAVOAAN.

2. Tia va ameAeuBepwaoete TN oKavoaAn,
TPABALTE TN OKAVOAAN KOl GQAOTE TNV.

Epapuoyég

EmiAoyn potng

Na emIAéyeTe TN OWOTA PUTN, avaAoya e TNV
epyaoia Tou BEAETE va KAveTe. Mo va ExeTe
BéATIOTO atrOoTEAéOPATA, VO XPNOIUOTIOIEITE
TTAVTOTE AIXUNPES MUTEG.

A rrozoxH!

MNa va peiwoeTe TOV  Kivduvo
nAekTpOTTANSiag, TpIV apXiCETE TIG EPYATiES
TPUTTAUATOG N BIBGWHATOG Vva eAEYXETE TO
XWPO €PYACIOG YO TUXOV UN EHPAVEIG
owANvVwoelg Kal KaAwdia.

Mpiv Tn didTpnaon, va TAveTe KAAG TO KOPUATI
ME TO OTTOi0 Ba £pyaaTEiTE KAl va KPATATE
oT1a0epd TO epyaleio. Me Tov TpdTTO QUTO
S1ao@aAifeTe 0TI n oTTA Ba avolxTei pe akpiBeia
Kal TauTdéXpova TIPOCTATEUEOTE aATTO
TPAUUATIONG av «KOAACEI» n puTn.

Aidtpnon {UAou, CUVBETIKWV UAIKWV Kal
TAAOTIKOU

Kard n diatpnon §UAoU, CUVOETIKWY UAIKWV
KAl TTAOGTIKOU, apXioTe Tn SIATPNON UE XOUNAR
Tax0TNTa. AugAoTE TNV TAXUTNTA PE TNV TTPG0d0
NG dIGTPNONG. ZUVIOTATAI N XPON XauNAWY
TAXUTATWY YIa TTAACTIKA PE XaunAd onpueio
TMENS.

Aiatpnon Toixwv

Katd mn diatpnon Toixwv pe poTeg kapBidiou,
Ol UPNAEG TaxUTNTEG €ival TTIO OTTOTEAETHATIKEG.
la TN d1GTPNON PHOAAKWY SOMIKWY UAIKWY,

EAMnvika



OTTWG ol To1uevTOAIBoI, aTTaITeiTal HIKPA TTiean.
MNa 1a okAnpda UAIkd, 6TTWG TO TOIYEVTO,
amaiTeitTal peyaAltepn mieon. H opaAn,
atabepn pory okdvNG UTTOdNAWVEI TO CWOTO
pubpod diatpnong. Mnv agpAvete Tn poTN va
TIEPIOTPEPETAI OTNV TPUTTA XWPIG va KOBEI TO
UAIKO, yiaTi auTté Ba Tnv kataoTpéwel. Mn
XPNOIUOTIOIEITE VEPO YIO VA OTTOPEUYETE TN
okévn A yia va wogete Tn putn. Kai otig d0o
TEPITTTWOEIG Ba TTpokaAéoeTe {nuId OTO
KapRidio.

AidTpnon pETAAAWYV

Katd tn 81d1pnon peTdAAwWY, va XpNGCIPOTTOIEITE
XOAUBBIVa €Aiko€Id TpuTdvia uywnAAg
TaXuTnTaG N PIdVIa OTTWV. Na XpNOIPOTIOIEITE
XOMNAEG TOXUTNTEG ME TIG PEYAAEG PUTEG Kal
UWNAEG TaXUTNTEG PE TIG MIKPEG pUTEG. TMa TN
S1aTpNaNn o18APoU i XGAUBa va AITTaiveTe TIg
HOTEG TWV TPUTTAVIWY PE AITTavTikd KOTTAG. Na
XPNOIMOTTOIEITE WYUKTIKO UYPO KATA TN IATPNON
un o1dnpouxXwv PETAAAWY, OTTWG 0 XAAKAG, O
0peiXaAkog ) To ahoupivio. ZTnpigeTe TO UNIKO
yia va pnv TpokAnBei «kOAAnua» A oTpéBAwaon
Katd Tn didrpnaon.

THMEIQXH: ®povrTieTe va gival apKeTE XapnAn
n TaxUTNTO WOTE va PNV Kaei n poTn.

MPOXOXH!

Na kpatdte yepd TO £pyaAgio yia va
€AATTWOETE TOV KivOUuvo TpaupaTiopuou R
mwPOokAnong {nuidg oto egpyalAeio. Na
KPOTATE TO €pyaAEio amod TIG TTAEUPIKEG
AaBég, O6TTWG @aiveTal oTnV €IKOva. Av
«KOAAQOEI» N HUTN, TO Epyaleio Ba oTpapei
mPOG TV avTtifern KaredBuvon. O1 puTEg
HTTOpEi va «<KOAAROOUV» av eV €ival cwoTd
€UBUYPOANUIOHEVEG 1) KATA TN Bidvoign piag
o1nG. MUTEG TTOU XPnoipoTTololvTal YIa Th
di1dvoi§n omwv otg §UAo pTTOpEi va
«KOAAQOOUV» AV CUVAVTROOUV KAp®@Id 1
podoug.

ZTAPISN O€ OTHPIYHA
15 - Avridpaon
16 - AvTioTpo®n TTEPICTPOYPN
17 - Mpodobia TTePIOTPOPA

ZTAPIEN OoTO MBI Cag
18 - Avridpaaon
19 - MpoécBia TeploTPOPN

ZTApPIEN oTo ddtredo

EAMnviké
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1. Otav avoiyeTe pia OTT, AKOUUTTAOTE T PUTN
aTnV ETMIQAVEIA EPYATiag KAl GOKAOTE
oTaBepn| Tieon. Apxiote Tn didTpnan pe
XOUNAA TaxUTnTa, KOI augnoTe TNV TaXUTNTa
oTadlakd pe Tnv TTPoodo Tng SIATPNONG.

MpoéaBia TepioTpOoPn
AvTidpaon

2. Na aokeite TavToTe TTiEoN €UBUYPOPUN UE
TN MUTN. Na ooKeiTe apKETA TTiean yia va
auvexigetal n didtpnan, aAAG pnv ECETE
oAU duvaTtd ylati 6a oTapaTtnoel o
KIVNTAPOG.

3. MewwoTe Tnv TTiean kal XaAapwaoTe TN pUTn
aTo TeAeuTaio TUAPA TNG oTAG. Me TO
epyaheio o€ Aeiroupyia, TpaBAgTe TN pUTN
aTrd TNV OTTH YIO VA PN JAYKWOEL.

ZuvTApnon
A MPOEIAOIOIHZH!

FMa va YEIWOETE TOV KivOUVO aTUXAMATOG,
ByddeTe TAvTOTE ATTO TNV TTPif0 TO EpYaAEio
TIPOTOU EKTEAETETE EPYATIEG EMIOKEUAG. MV
ATTOCUVAPHOAOYEITE TTOTE TO EpYyaAEio oUTE
VO TTPOCTTOONOETE VO KAVETE AVACUPHATWON
TOU NAEKTPIKOU CUCTAMATOG TOU EpyaAgiou.
EmikoivwvARoTe pe TO O€pBIg Tng
MILWAUKEE yia OAEZ TIG £TTIOKEVEG.

Ka@apiouoég

A TMPOEIAOIOIHZH!

MNa va YEIWOETE TOV Kiviuvo aTuXApaATOG,
nAekTporrAngiag kai {nuidg oTo epyaAeio,
Hn BuBileTe TTOTE TO Epyaleio yéoa o€ uypo
oUTE KOI VO AQRVETE UYPO Va EI0PEUCEl JETA
oTo epyaAeio.

KaBapigete Tn okovn kal T akabapoieg atd
TIG OTTéG £€agpioyou AlaTnpeite TIG AaBég Tou
epyaAeiou kaBapég, OTEYVEG Kal Xwpig Addia 1
ypdooo. Xpnoiyotrolgite uévo atralé aatrouvi
Kal éva Bpeypévo Travi yia va kabapidete 1o
epyaAeio ocag €meldR oplopéva UAIKA
KaBapiopou Kai diaAuTIkG ival BAaBepd yia To
TIAOOTIKO KaI TA JOVWHEVA £EapTAMATA.

Emiokeuég

Xpnaoipotrolgite Pévo Ta idIa avTaOAAAKTIKG TNG
MILWAUKEE. MnyaiveTe TTGVTA TO £pYaAgio o€
KA&tolo €€ouciodoTnuévo KEvipo a€pBIG TNG
MILWAUKEE yia €TTIOKEUEG KOl CUVTAPNON.



Trapani Per Uso Frequente

Per wulteriori informazioni relative alla sicurezza, vedere il manuale
n. 58-13-0000.

Informazioni relative ai livelli di rumorosita e di vibrazioni

« Generalmente il livello di pressione acustica media ponderata dell'attrezzo ¢ inferiore a
92 dB (A). Il livello di rumorosita durante il funzionamento pud superare i 105 dB (A).
Indossare le cuffie di protezione!

e L'accelerazione ponderata tipica € inferiore a 2,5 m/s?.

I livelli dichiarati sono ottenuti da prove di laboratorio secondo le normative vigenti, ma non
possono essere utilizzati come valutazione di rischio. | livelli misurati in diversi ambienti di
lavoro possono risultare piu elevati rispetto a quelli dichiarati. Gli effettivi livelli di esposizione
e di rischio di infortunio sono propri di ogni singolo impiego e dipendono dal modo d’'uso da
parte dell’operatore, dal tipo di applicazione e dalla postazione di lavoro, cosi come dal
tempo di esposizione e dalle condizioni fisiche dell’operatore.

La Milwaukee Electric Tool Corp., non puo essere ritenuta responsabile delle conseguenze
derivanti dal considerare i livelli dichiarati anziché i reali livelli di esposizione, in singole
valutazioni di rischio, nelle situazioni di lavoro su cui non abbiamo alcun controllo.

Specifiche
Giri/ Punte
minuto elicoidali Seghe frontali | Seghe frontali
N. senza per acciaio/ | a corona per a corona per
N. di catalogo articolo| Watt carico legno legno acciaio
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4000 6 mm - -
HDE 10RQX  0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm

Simbologia

Leggere il manuale - Mandrino
dell’'operatore prima di

usare l'attrezzo.

- Impugnatura laterale

Indossare sempre occhiali - Pulsante di blocco

g b W N P ‘li:::'}

di protezione. - Grilletto
Corrente alternata - Commutatore marcia avanti/
inversione

C E Marchio di conformita CE

@ Marchio di sicurezza
SEMKO
nOXXXXmin.'1 cGeixrrii:tl)minum senza

A Ampere
W v

Marchio australiano C-tick

N1565
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Assemblaggio

A AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di lesioni,
staccare sempre la spina dell’attrezzo
prima di installare o rimuovere un
accessorio. Usare solamente accessori
specificamente raccomandati. Altri
tipi di accessori possono risultare
pericolosi.

Rimozione e collegamento dei
cavi Quik-Lok®

| cavi MILWAUKEE Quik-Lok® sono
rapidamente collegabili o sostituibili sul
posto di lavoro.

1. Per staccare il cavo Quik-Lok®, ruotare
la ghiera di 1/4 di giro a sinistra e
scollegare il cavo.

2. Per riattaccare il cavo Quik-Lok®, far
coincidere le scanalature del connettore
e spingere quest'ultimo fino in fondo.
Ruotare la ghiera di 1/4 di giro verso
destra bloccandola.

Regolazione dell'impugnatura
laterale

6 - Chiavi di blocco
7 - Anello impugnatura laterale
8 - Blocco a scatti

1. Ruotare l'impugnatura laterale in senso
antiorario per allentarla.

2. Far scorrere l'impugnatura laterale in
avanti sopra il mandrino e portarla
sull'angolazione desiderata.

3. Spingere nuovamente l'impugnatura
verso la scatola ingranaggi ed inserire
le chiavi nel blocco a scatti. Le chiavi
impediscono che l'impugnatura scivoli.

NOTA: I'anello dell'impugnatura laterale
non deve toccare il mandrino.

4. Ruotare I'impugnatura laterale in senso
orario per serrarla.

NOTA: per garantire il massimo controllo
usare sempre l'impugnatura laterale.

Italiano

Installazione e rimozione
delle punte

per mandrino con chiave
9 - Serrare

10 -

Questi attrezzi sono dotati di un mandrino
industriale ad ingranaggi di tipo a chiave.

Allentare

1. Aprire le ganasce del mandrino quanto
basta per inserire la punta. Accertarsi
che lo stelo della punta e le ganasce
del mandrino siano puliti. Particelle di
sporco possono infatti comprometterne
il corretto allineamento.

2. Se si fa uso di punte per trapano,
inserire la punta nel mandrino, centrarla
nelle ganasce e sollevarla di almeno 1
mm dal fondo. Serrare quindile ganasce
manualmente per allineare la punta.

Se si fa uso invece di punte per
cacciavite, inserire la punta quanto
basta per consentire alle ganasce di
afferrare lo stelo. Serrare quindi le
ganasce manualmente per allineare la
punta.

3. Inserire la chiave del mandrino in
ciascuno dei tre fori, girandola in senso
orario, come indicato in figura. Serrare
bene.

4. Per togliere la punta, inserire la chiave
del mandrino in uno dei fori e ruotarla in
senso antiorario.

Installazione e rimozione
delle punte per mandrino
senza chiave
11 - Allentare
12 - Serrare

Questi attrezzi sono dotati di un
meccanismo di blocco e di un mandrino
senza chiave a manicotto singolo. Staccare
sempre l'attrezzo dalla presa di corrente
prima di inserire o rimuovere le punte.

1. Aprire le ganasce del mandrino quanto
basta per inserire la punta. Accertarsi
che lo stelo della punta e le ganasce
del mandrino siano puliti. Particelle di
sporco possono infatti comprometterne
il corretto allineamento.

2. Se si fa uso di punte per trapano,
inserire la punta nel mandrino, centrarla
nelle ganasce e sollevarla di almeno
1 mm dal fondo. Serrare quindi le
ganasce manualmente per allineare la
punta.



Se si fa uso invece di punte per
cacciavite, inserire la punta quanto basta
per consentire alle ganasce di afferrare
lo stelo. Serrare quindi le ganasce
manualmente per allineare la punta.

3. Per chiudere le ganasce del mandrino,
girare il manicotto in senso orario e
serrare bene. Man mano che si gira il
manicotto dovrebbero avvertirsi diversi
scatti del blocco.

NOTA: se durante l'apertura o la
chiusura delle ganasce il mandrino gira,
afferrarlo e ruotarlo leggermente in
senso inverso in modo da agganciarne
il meccanismo di blocco.

Il mandrino resta bloccato fino
all'attivazione dell'attrezzo. |l
meccanismo di blocco si disattiva
automaticamente all'attivazione
dell'attrezzo.

4. Per rimuovere la punta, ruotare il
manicotto del mandrino in senso
antiorario per staccarla dalle ganasce.

Funzionamento

A AVVERTENZA!

Per ridurre il rischio di lesioni,
indossare SEMPRE occhiali di
sicurezza o occhiali con protezioni
laterali.

F)

13 - Marcia avanti

Commutatore marcia avanti/
inversione

14 - Inversione
1. Per marcia avanti (senso orario) (13).

2. Perlinversione (senso antiorario) (14).
La sicurezza impedisce I'inversione
dell’attrezzo a motore in moto.
Attendere comunque sempre che il
motore sia fermo prima di effettuare
I'inversione.

Avviamento, arresto e regolazione
velocita

1. Peravviare l'attrezzo agire sul grilletto.

2. Per fermare I'attrezzo rilasciare il
grilletto.

3. Per variare la velocita aumentare o
diminuire la pressione esercitata.
Aumentando la forza di trazione sul
grilletto si aumenta la velocita.

31

Pulsante di blocco

1. Per bloccare agire sul pulsante tirando
al tempo stesso il grilletto. Rilasciare il
grilletto.

2. Per sbloccare il grilletto tirarlo e
successivamente rilasciarlo.

Applicazioni

Selezione delle punte

Durante la selezione di una punta, scegliere
sempre la piu adeguata al lavoro da
eseguire. Per garantire le migliori
prestazioni, usare sempre punte affilate.

A AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di folgorazione,
prima di trapanare o piantare le viti,
controllare sempre la zona di lavoro,
onde appurare l'eventuale presenza
di conduttori elettrici o tubi nascosti.

Prima di iniziare, bloccare il pezzo ed
appoggiare adeguatamente l'attrezzo. In
questo modo si garantisce una perfetta
foratura evitando i rischi di lesioni in caso
di impuntamento dell'attrezzo.

Trapanatura di legno, materiali
compositi e plastica

In caso di trapanature di legno, materiali
compositi e plastica, avviare lentamente
I'attrezzo ed aumentare la velocita man
mano che si procede. Si consigliano velocita
piu basse per materiali in plastica a basso
punto di fusione.

Trapanatura di muratura

Per la trapanatura di muratura con punte al
carburo, velocita elevate garantiscono
risultati migliori. La trapanatura di murature
piu morbide, quali i blocchi di calcestruzzo
e di scoria, richiede poca pressione.
Materiali pit duri, quali il cemento, richiedono
maggiore pressione. Un flusso leggero ed
uniforme di polvere indica una velocita di
trapanatura adeguata. Evitare che la punta
giri nel foro senza tagliare, poiché cosi
facendo si rischia di danneggiarla. Onde
evitare di danneggiare il carburo della punta,
non usare acqua per assestare la polvere
o per raffreddare la punta.

Trapanatura di metalli

Per trapanare sul metallo, usare punte
elicoidali o seghe frontali a corona, ad alta

Italiano



velocita. Procedere a bassa velocita con
punte piu grandi ed aumentare la velocita
con punte piu piccole. Durante la
trapanatura di ferro o acciaio, lubrificare le
punte con olio da taglio. Usare invece un
refrigerante quando si trapanano materiali
non ferrosi, quali rame, ottone o alluminio.
Indietreggiare il materiale in modo da evitare
impuntamenti e distorsione allo
sfondamento della foratura.

NOTA: mantenere la velocita
sufficientemente bassa da impedire la
bruciatura della punta.

A AVVERTENZA!

Per ridurre il rischio di lesioni e di
danni, afferrare sempre
strettamente |'attrezzo, facendo uso
anche delle impugnature laterali,
come indicato in figura. Se la punta si
impunta, l'attrezzo viene spinto nella
direzione opposta a quella di lavoro.
L'impuntamento dell'attrezzo
potrebbe verificarsi in caso di errato
allineamento o nel momento in cui il
materiale fuoriesce dalla foratura. Gli
allargatori da legno potrebbero
impuntarsi anche se arrivano a
toccare chiodi o nodi interni.

Sostegno contro colonnetta
15 - Reazione
16 - Inversione
17 - Marcia avanti

Sostegno contro la gamba
dell'operatore

18 - Reazione

19 - Marcia avanti

Sostegno contro il pavimento
20 - Marcia avanti
21 - Reazione

2. All'inizio della trapanatura, avvicinare
la punta alla superficie di lavoro
spingendo con forza. Procedere a
bassa  velocita, accelerando
gradatamente durante la foratura.

3. Esercitare pressione sempre in senso
assiale, in misura sufficiente a garantire
I'avanzamento della punta, senza
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comunque esagerare e causare lo stallo
del motore.

4. \Verso la fine della trapanatura ridurre
la pressione procedendo con cautela
in fase di sfondamento. Estrarre quindi
la punta dal foro con l'attrezzo ancora
in movimento, onde evitare il pericolo di
impuntamento.

Manutenzione

A AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di lesioni, staccare
sempre la spina dell'attrezzo prima di
eseguire un qualsiasi intervento di
manutenzione. Non smontare mai
I'attrezzo né tentare di modificarne
I'impianto elettrico. Per TUTTE le
riparazioni, rivolgersi ad un centro di
servizio MILWAUKEE.

Pulizia

AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di lesioni, scosse
elettriche e danni all'attrezzo, non
immergerlo in sostanze liquide e
impedire l'infiltrazione di liquidi
nell’attrezzo.

Asportare polvere e detriti dalle aperture
di aerazione. Mantenere le impugnature
dell’attrezzo pulite, asciutte e prive di tracce
di olio e grasso. Per la pulizia dell'attrezzo,
usare esclusivamente sapone neutro e un
panno umido, poiché taluni detergenti e
solventi possono intaccare la plastica e le
altre parti isolate.

Riparazioni

Usare esclusivamente ricambi originali
MILWAUKEE. Per gli interventi di
manutenzione e riparazione, rivolgersi
sempre ai centri di servizio autorizzati
MILWAUKEE.



Ekstra kraftige driller

Se Sikkerhetsinstruks nr. 58-13-0000 for ytterligere sikkerhetsinformasjon.
Informasjon om lyd og vibrasjoner

*  Verktgyets A-veide lydtrykkniva er vanligvis lavere enn 92 dB (A). Stgynivaet under
bruk kan overstige 105 dB (A). Bruk hgrselvern!

« Veid akselerasjon er vanligvis under 2,5 m/s2.

De oppgitte verdiene er laboratorietestverdier i henhold til nevnte standarder og er ikke
adekvate for bruk i risikovurderinger. Verdier malt pa den enkelte arbeidsplass kan vaere
hgyere enn de oppgitte verdiene. De faktiske eksponeringsverdier og individuell skaderisiko
er unike og avhenger av brukerens arbeidsvaner, arbeidsstykket og arbeidsplassens
utforming, savel som eksponeringstid og brukerens fysiske kondisjon.

Vi, Milwaukee Electric Tool Corp., kan ikke holdes ansvarlig for konsekvensene ved bruk
av oppgitte verdier istedet for faktiske eksponeringsverdier, i en individuell risikovurdering
av en arbeidssituasjon utenfor var kontroll.

Vekselstrgm

Spesifikasjoner
Inngdende Spiralbor Hullsag Hullsag
Katalog nr. Varenr. watt O/min | for stalitre for tre for stal
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4 000 6 mm - -
HDE 10RQX  0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm
Symboler Q
Les brukerhandboken
for du tar dette verktayet 1 - Chuck
i bruk. 2 - Sidehandtak
Bruk alltid vernebriller. 3 - Laseknapp
4 - Utlgser
5

- Bryter forover/bakover

CE-konformitetsmerke

SEMKO Sikkerhetsmerke

Tomgangsomdreininger

noixxxxminﬂ per minutt

Ampere

A
W Watt
VAo

Australsk C-tick-merke
N1565

33 Norsk



Montering

A ADVARSEL!

For & redusere skaderisikoen mé& du
alltid ta ut stikkontakten fgr du
monterer eller demonterer tilbehar.
Bruk kun spesielt anbefalt tilbehar.
Annet tilbehgr kan medfgre risiko.

@ Fjerning og skifting av
Quik-Lok®-ledninger
MILWAUKEE'S eksklusive Quik-Lok®-

ledninger kan skiftes ut eller byttes pa
stedet.

1. Du fierner Quik-Lok®-ledningen ved &
skru ledningsmutteren en kvart
omdreining til venstre og trekke den ut.

2. Du skifter ut Quik-Lok®-ledningen ved &
stille koblingen pé& linje med noten og
skyve koblingen inn sa langt som mulig.
Skru ledningsmutteren en kvart omdrei-
ning til heyre for & Iase den pa plass.

G Justere sidehandtaket

6 - Sperretapper
7 - Sidehandtak-ring
8 - Sperrehaker

1. Du lgsner sidehdndtaket ved & vri det
mot urviseren.

2. La sidehandtaket gli forover over
chucken og roter handtaket til gnsket
vinkel.

3. Lasidehandtaket gli tilbake til girkassen
og plasser sperretappene i sperrehakene.
Sperretappene forhindrer at handtaket
glipper.

MERK: Sidehandtak-ringen méa ga klar
av chucken.

4. Du strammer sidehandtaket ved & vri
det med urviseren.

MERK: Du bagr alltid bruke sideh&ndtaket
for & oppna best kontroll.

Norsk

Montere og fjerne bor
For chuck med
strammeinnretning

9 - Stramme

10 - Lgsne

Disse verktgyene er utstyrt med en chuck
av industristandard med strammeinnretning.

1. Apne chuckbakkene tilstrekkelig til at
boret kan settes pa plass. Pase at boret
og chuckbakkene er rene. Smusspartikler
kan hindre at boret kommer i riktig
posisjon.

2. Ved bruk av drillbor, skal boret settes
pa plass i chucken. Sett boret sentrert
i chuckbakkene og lgft det omtrent 1
mm opp fra bunnen. Deretter strammes
chuckbakkene for hand for & justere
boret.

Ved bruk av skrutrekkerbor, skal boret
settes langt nok inn til at chuckbakkene
kan gripe tak i borskaftet. Deretter
strammes chuckbakkene for hand for
& justere boret.

3. Plasser strammeinnretningen i hvert av
de tre hullene i chucken og vri den med
urviseren som vist. Stram godt til.

4, Boret fjernes ved & sette
strammeinnretningen pa chucken i ett
av hullene i chucken og vri den mot

urviseren.
Montere og fjerne bor
For chuck uten
strammeinnretning

11 - Lgsne

12 - Stramme

Disse verktgyene er utstyrt med en
spindelldsmekanisme og en chuck uten
strammeinnretning med enkel hylse.
Verktgyet ma alltid frakobles strgmnettet
for montering og fjerning av bor.

1. Apne chuckbakkene tilstrekkelig til at
boret kan settes pa plass. Pase at boret
og chuckbakkene er rene. Smusspartikler
kan hindre at boret kommer i riktig
posisjon.



2. Ved bruk av drillbor, skal boret settes
pa plass i chucken. Sett boret sentrert
i chuckbakkene og lgft det omtrent 1
mm opp fra bunnen. Deretter strammes
chuckbakkene for hand for & justere
boret.

Ved bruk av skrutrekkerbor, skal boret
settes langt nok inn til at chuckbakkene
kan gripe tak i borskaftet. Deretter
strammes chuckbakkene for hand for
& justere boret.

3. Du lukker chuckbakkene ved & vri
chuckhylsen med klokken. Stram godt
til. Du vil fgle flere av sperrehakene
mens hylsen vris rundt.

MERK: Hvis spindelen roterer nar
chuckbakkene &pnes eller lukkes, tar du
tak i chucken og vrir forsiktig fram og
tilbake for & lase spindelldsmekanismen.
Spindelen vil veere last inntil verktgyet
strgmtilkoples. Spindelldsmekanismen
vil automatisk utlgses nar verktgyet slas
pa.

4. Boret fiernes ved a vri chuckhylsen mot

klokken for & lIgsne boret fra
chuckbakkene.

Drift
A ADVARSEL!

For & redusere skaderisikoen, bar du
ALLTID bruke vernebriller eller briller
med sidevern.

Bruk av Forover/revers-bryter
13 - Forover
14 - Revers

1. For forover (med urskiven) (13)
rotasjon.

2. For revers (mot urskiven) (14) rotasjon.
Selv om en sperre forhindrer rever-
sering av verktgyet mens motoren er i
gang, bar du la motoren stoppe helt fgr
den settes i revers.

Oppstart, stopp og
hastighetskontroll

1. For & starte opp verktayet, trekker du i
bryteren.

2. For a stoppe verktayet, slipp bryteren.
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3. For & variere driftshastigheten, trykkes
l&seknappen inn mens du drar i
utlgseren. Jo lenger utlgseren trekkes,
desto starre blir hastigheten.

Bruk av laseknappen

1. For a lase utlgseren, trykkes lase-
knappen inn mens du trekker i
utlgseren. Deretter slipper du utlgseren.

2. For alase opp utlgseren, trekker du og
deretter slipper utlgseren.

Anvendelser

Velge bor

Nar du velger bor, bgr du finne den riktige
typen til jobben som skal utfgres. Skarpe
bor gir alltid best ytelse.

A ADVARSEL!

For & redusere risikoen for elektrisk
stgt, bgr du kontrollere om
arbeidsflaten er fri for skjulte rgr og
ledninger fgr du driller eller driver inn
skruer.

For du driller bgr du feste arbeidsstykket
forsvarlig og statte verktgyet godt. Dette
er en hjelp til & oppna et ngyaktig kuttet hull
og forhindrer personlig skade hvis boret
skulle kjgre seg fast.

Drille i tre, blandingsmateriale og
plast

Nar du driller i tre, blandingsmaterialer og
plast, skal drillen startes langsomt.
Hastigheten kan gkes etter som arbeidet
fortsetter. Lave hastigheter anbefales
ogsa for plast med lavt smeltepunkt.

Drille i murarbeider

Nar du driller i murarbeider med
karbidspissbor, er hgye hastigheter det
mest effektive. Drilling i mykt murarbeide,
for eksempel askestein, krever lite press.
Harde materialer, for eksempel betong,
krever stgrre press. En jevn strgm av
borestgv indikerer at du holder riktig
drillingshastighet. La ikke boret spinne i
hullet uten & kutte. Dette kan skade boret.
Bruk ikke vann for & legge stavet eller til &
avkjgle boret. Begge deler vil skade
karbiden.

Norsk



Drille i metall

Nar du driller i metall, bruker du
hgyhastighets spiralbor av stal eller en
hullsag. Bruk lav hastighet pa store bor, og
hgye hastigheter pa mindre bor. Du bar
smgre drillborene nar du driller i jern eller
stal. Bruk et kjglemiddel nar du driller i ikke-
jernmetaller, for eksempel kopper, messing
eller aluminium. Legg et stykke bak
materialet som drilles for & hindre fastkjgring
og forskyvning nar boret bryter gjennom
hullet.

MERK: Hastigheten mé& veere sa lav at du
unngar & brenne boret.

ADVARSEL!

For & redusere risikoen for personlig
skade eller gdeleggelse av verktayet,
hold verktgyet godt fast. Stgtt
verktgyet med sidehdndtaket som
vist. Hvis boret kjogres fast, vil
verktgyet bli tvunget i motsatt
retning. Bor kan fastkjgres hvis de er
feiljustert eller n&r de bryter gjennom
et hull. Treboringsbor kan ogsé
fastkjgres hvis de treffer pa spiker
eller kvist.

Stgtte mot en stender
15 - Reaksjon
16 - Rotasjon bakover
17 - Rotasjon forover

Stgtte mot benet
18 - Reaksjon
19 - Rotasjon forover

Stgtte mot gulvet
20 - Rotasjon forover
21 - Reaksjon

1. Nar du begynner & bore et hull, setter
du drillboret pa overflaten pa
arbeidsstykket og gver et fast press.
Begynn & drille med lav hastighet, og gk
hastigheten gradvis mens du driller.

2. Presset ma alltid ligge i borets retning.
Bruk nok trykk til at boret biter, men
unngd & trykke sa hardt at motoren
stanser.

3. Reduser trykket og la boret ga lett
gjennom siste delen av hullet. For &
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unnga fastskjeering trekker du boret ut
mens det fremdeles roterer.

Vedlikehold
A ADVARSEL!

For & redusere skaderisikoen ma
stikkontakten tas ut fgr du foretar
vedlikehold pa verktgyet. Verktgyet
ma aldri demonteres, og du ber ikke
forsgke & sette inn nye ledninger i det
elektriske systemet. Ta kontakt med
MILWAUKEE sin serviceavdeling
vedrgrende ALLE typer reparasjoner.

Rengjaring

ADVARSEL!
For & redusere risikoen for skade,
elektrisk stgt og skade pa verktgyet,
ma verktgyet aldri legges i veesker. La
heller aldri veesker trekke inn i
verktgyet.

Fjern stgv og avfall fra ventilene. Hold
h&ndtakene rene, tarre og frie for olje eller
smgremidler. Bruk bare mild sape og en
fuktig klut for & rengjare verktgyet. Enkelte
rengjgringsmidler og opplgsninger kan
skade plast og andre isolerte deler.

Reparasjon

Bruk kun originale MILWAUKEE-deler. Nar
det gjelder reparasjon og vedlikehold, m&
verktgyet alltid leveres til et autorisert
MILWAUKEE servicesenter.



Berbequins para Trabalhos Pesados

Para instrucdes de seguranca adicionais, consulte o manual de Instru¢gfes
sobre Seguranca No. 58-13-0000.

Informagédo sobre Ruidos e Vibragdes

« Normalmente o nivel de pressédo sonora com ponderagéo A da ferramenta é inferior a
92 dB (A). O nivel de ruido durante o funcionamento pode exceder os 105 dB (A). Use
proteccao auricular!

e A aceleracéo ponderada média é inferior a 2,5 m/s2.

Estes valores declarados foram testados em laboratério de acordo com os standards
estabelecidos e ndo sdo adequados para utilizacdo em avaliagbes perigosas. A medigéo
de valores em locais de trabalho individuais pode ser superior aos valores declarados. Os
valores actuais de exposicdo e riscos de danos causados a um utilizador sdo Unicos e
dependem do modo de utilizacao, do design do local de trabalho e da pega, assim como do
periodo de tempo de exposigdo e das condi¢des fisicas do utilizador.

Nos, Milwaukee Electric Tool Corp, ndo poderemos ser responsaveis pelas consequéncias
de uso de valores declarados, em vez dos valores que reflectem a exposigéo actual,
numa avaliagédo de risco individual numa situagdo de local de trabalho, sobre a qual ndo
exercemos controlo.

Especificagbes
Brocas
R.P.M. | Helicoidais Brocas Brocas
Artigo Sem para Aco/ Serrilhadas Serrilhadas
No. de Catalogo No. Watt Carga Madeira para Madeira paraAgo
HDE 13RQ 0300-50 | 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 | 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50| 725 0-4 000 6 mm - -
HDE 10RQX 0202-50| 725 0-1200 13 mm - 41 mm
Simbolos @
Leia o manual do )
operador antes de - Mandril
utilizar esta ferramenta.

- Punho Lateral

Use sempre protecg&o

ocular Bot&o de Travagem

- Gatilho
- Interruptor Avanco/Inversao

Corrente alterna

g A W N P
'

Marca de Conformidade
daCE

Marca de Seguranga
SEMKO

Revolugdes por Minuto
sem Carga

q3

Moy xxxmin."

Ampere

Watt

>=>

Marca Australiana C-tick
N1565

37 Portugués



Montagem

A AVISO!

Para reduzir risco de lesdes,
desligue sempre a ferramenta da
fonte de alimentacdo antes de mudar
acessoOrios ou fazer ajustes. Use
apenas acessoOrios especificamente
recomendados. Quaisquer outros
acessoOrios podem ser perigosos.

Retirar e Substituir os Cabos
Quik-Lok®

Os Cabos exclusivos Quik-Lok® da
MILWAUKEE podem ser reposicionados
ou substituidos instantaneamente em
campo.

1. Para retirar o Cabo Quik-Lok®, rode a
porca do cabo 1/4 de volta para a
esquerda e puxe para fora.

2. Parasubstituir o Cabo Quik-Lok®, alinhe
as ranhuras de chaveta do conector e
empurre o conector para dentro tanto
guanto possivel. Rode a porca do cabo
1/4 de volta para a direita para travar.

Ajustamento do Punho
Lateral

6 - Chaves de Blogueio
7 - Anel do Punho Lateral
8 - Detentores

1. Rode o punho lateral em sentido inverso
aos ponteiros dum relégio para soltar.

2. Faga deslizar para a frente o conjunto
do punho lateral sobre o mandril e rode
até atingir o angulo desejado.

3. Faca deslizar o conjunto de novo até a
caixa de engrenagens e posicione as
chaves de bloqueio nos detentores. As
chaves de bloqueio ajudam a impedir o
deslize do punho.

NOTA: O anel do punho lateral ndo deve
entrar em contacto com o mandril.

4. Rode o punho lateral no sentido dos
ponteiros dum reldgio para apertar.

NOTA: Use sempre o punho lateral para
obter um melhor controlo.

Portugués

Instalacdo e Remocéo de

Brocas

para Mandril Chavetado
9 - Apertar

10 - Soltar

Estas ferramentas estdo equipadas com
um mandril industrial por engrenagens do
tipo chave.

1. Abra as garras do mandril amplamente
para introduzir a broca. Certifique-se
de que a haste da broca e as garras do
mandril estdo limpas. As particulas de
sujidade podem evitar que a broca fique
devidamente alinhada.

2. Ao usar brocas para berbequins,
introduza a broca no mandril. Centra-
lize a broca nas garras do mandril e
levante-a cerca de 1 mm da base. Em
seguida, aperte manualmente as garras
do mandril para alinhar a broca.

Ao usar brocas de chave de fendas,
introduza a broca o méaximo possivel
dentro das garras do mandril para que
estas prendam a haste da broca. Em
seguida, aperte manualmente as garras
do mandril para alinhar a broca.

3. Coloque a chave do mandril em cada
um dos trés orificios no mandril,
rodando-a no sentido dos ponteiros
dum relégio, conforme ilustrado. Aperte
firmemente.

4. Pararetirar a broca, introduza a chave
do mandril num dos orificios no mandril
e rode-a em sentido inverso ao dos
ponteiros dum relégio.

Instalagdo e Remocédo de

Brocas

para Mandril sem Chave
11 - Solte

12 - Aperte

Estas ferramentas estdo equipadas com
um mecanismo de bloqueio do eixo e um
mandril sem chave de manga Unica.
Desligue sempre a ferramenta antes de
introduzir ou retirar brocas.

1. Abra as garras do mandril o suficiente
para introduzir a broca. Certifique-se
de que a haste da broca e as garras do
mandril estao limpas. As particulas de
sujidade podem evitar que a broca fique
devidamente alinhada.



2. Ao usar brocas de berbequim, introduza
a broca no mandril. Centralize a broca
nas garras do mandril e levante-a cerca
de 1 mm da base. Aperte manualmente
as garras do mandril para alinhar a broca.

Ao usar brocas de chave de fendas,
introduza a broca o maximo possivel
dentro das garras do mandril para que
estas prendam a haste da broca. Aperte
manualmente as garras do mandril para
alinhar a broca.

3. Para fechar as garras do mandril, rode
a manga do mandril no sentido dos
ponteiros dum rel6égio. Aperte
firmemente. Ao rodar a manga do man-
dril sentira vérios detentores.

NOTA: Se o eixo rodar ao abrir ou fechar
as garras do mandril, agarre o mandril e
rode-o ligeiramente para a frente e para
trds para engatar em posicdo o
mecanismo de bloqueio do eixo.

O eixo permanecera bloqueado até se
ligar a ferramenta. O mecanismo de
bloqueio do eixo desengatara
automaticamente quando a ferramenta
é ligada.

4. Para retirar a broca, rode a manga do
mandril em sentido inverso ao dos
ponteiros dum relégio libertando a broca
das garras do mandril.

Operacao

A AVISO!

Para reduzir o risco de lesbes, use
SEMPRE 6culos de protecgdo ou
6culos com protecgdes laterais.

F)

13 - Avanco

Utilizac&o do Interruptor
Avanco/lnverséo

14 - Inversédo

1. Para rotagbes no sentido de avango
(13) (ponteiros do relégio).

2. Para rotacBes no sentido inverso (14)
(contrério ao dos ponteiros do relégio).
Embora um travamento impeca a
inversdo do movimento da ferramenta
guando o motor esta em funcionamento,
deixe o motor parar completamente
antes de proceder a inversao.
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Arranque, Paragem e Controlo da
Velocidade

1. Para arrancar com a ferramenta,
carregue no gatilho.

2. Paraparar aferramenta, alivie o gatilho.

Para variar a velocidade de apara-
fusamento, simplesmente aumente ou
diminua a pressao no gatilho. Quanto mais
apertar o gatilho maior sera a velocidade.

Utilizagdo do Botdo de Travagem

1. Para travar o gatilho, empurre o botédo
de travagem enguanto acciona o gatilho.
Em seguida, alivie o gatilho.

2. Paradestravar o gatilho, aperte e alivie
o gatilho.

Aplicagdes

Selecgéo de Brocas

Ao seleccionar uma broca, use a broca
apropriada para o trabalho a realizar. Para
um melhor desempenho, use sempre
brocas afiadas.

AVISO!
Para reduzir o risco de choque eléctrico,
inspeccione sempre a area de trabalho
para verificar se existem tubagens ou
fios eléctricos escondidos antes de
fazer furos ou introduzir parafusos.

Antes de iniciar a perfuracdo, prenda a
peca de trabalho com um grampo, de forma
segura, e agarre firmemente na ferramenta.
Isto ajudara a obter uma perfuracéo precisa e
a evitar lesBes pessoais se a broca prender.

Perfuracdo em Madeira, Materiais
Compostos e Plastico

Ao perfurar em madeira, materiais
compostos e plastico, ponha o berbequim a
funcionar lentamente. Aumente a velocidade
a medida que a perfuracdo avanga. As
velocidades lentas sao recomendadas para
plastico com um ponto de fusdo baixo.

Perfuracdo em Alvenaria

Ao perfurar alvenaria com brocas com a
ponta de carboneto, as velocidades altas
sdo mais eficazes. A perfuracéo de materiais
de alvenaria macios, tal como o bloco de
esclria, requer pouca pressdo. Os materiais
duros, como o betdo, requerem uma pressao
mais elevada. Um fluxo regular e estavel de
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poeira indica que se esta a utilizar uma
velocidade de perfuragdo apropriada. Nao
permita que a broca faga um movimento
rotativo no orificio sem cortar, uma vez que
isto danificara a broca. Nao use agua para
fazer assentar a poeira, nem para arrefecer
a broca. Tanto no primeiro, como no segundo
caso, o carboneto ficard danificado.

Perfuracdo em Metal

Ao fazer a perfuragcdo em metais, use uma
serra perfuradora ou uma broca helicoidal
de aco de alta velocidade. Use velocidades
baixas para brocas grandes e velocidades
altas para brocas mais pequenas.
Lubrifique as brocas de perfuracdo com
6leo para corte ao perfurar ferro ou ago.
Use um liquido de refrigeracdo na
perfuracdo de metais ndo-ferrosos, tais
como cobre, latdo ou aluminio. Suporte o
material de forma a evitar empenamento
ou distor¢do durante o corte.

NOTA: Mantenha a velocidade
suficientemente lenta para evitar queimar
a broca.

A AVISO!

Para reduzir o risco de lesdes pessoais
e danos na ferramenta, segure
firmemente na ferramenta. Aperte com
firmeza as ferramentas com punhos
laterais, conforme ilustrado. Se a broca
prender, a ferramenta sera forgcada na
posicdo oposta da operagdo. As brocas
podem também prender se néo
estiverem alinhadas ou ao penetrarem
num orificio. As brocas de perfuracéo
em madeira podem também prender ao
encontrarem pregos ou nds durante a
sua trajectoria.

Apoio contra uma Estrutura
de Madeira

15 - Reaccao
16 - Rotagdo de Inversao
17 - Rotagdo de Avanco

Apoio contra a sua Perna
18 - Reaccao
19 - Rotagdo de Avanco

Apoio contra o Chao
20 - Rotacdo de Avango
21 - Reaccgédo

Portugués

1. Ao iniciar uma perfuracéo, coloque a
broca na superficie de trabalho e
apligue uma pressao firme. Comece a
perfurar a uma velocidade lenta,
aumentando a velocidade gradualmente
a medida que vai executando o furo.

2. Apliqgue sempre presséo em linha com a
broca. Use pressao suficiente para manter
a broca a perfurar mas ndo demasiada
que possa forcar a paragem do motor.

3. Reduza a presséo e alivie a broca na
parte final da perfuragdo. Enquanto a
ferramenta esta ainda em
funcionamento, retire a broca do orificio
para evitar o encravamento.

Manutencao

A AVISO!

Para reduzir o risco de lesdes, desligue
sempre a ferramenta da fonte de ali-
mentacdo antes de efectuar qualquer
trabalho de manutencdo. Nunca
desmonte a ferramenta nem tente
efectuar qualquer trabalho de ligagéo
de fios no sistema eléctrico da
ferramenta. Para QUALQUER reparacéo,
entre em contacto com um centro de
servigos autorizado pela MILWAUKEE.

Limpeza

AVISO!
Para reduzir o risco de les6es, choques
eléctricos e danos a ferramenta, nunca
mergulhe a ferramenta em liquidos,
nem permita que qualquer liquido
circule para dentro da ferramenta.

Limpe poeiras e residuos dos orificios de
ventilagcdo. Mantenha os punhos da
ferramenta limpos, secos e sem 6leo nem
gorduras. Use apenas sab&do suave e um
pano humido para limpar a sua ferramenta,
pois certos solventes e agentes de limpeza
podem danificar pecas de plasticos e
outras pecas isoladas.

Reparacgbes

Use apenas pecas de substituicdo
idénticas da MILWAUKEE. Para qualquer
reparacgdo ou tarefas de manutencéo, leve
sempre a sua ferramenta a um centro de
servigos autorizado pela MILWAUKEE.



Taladros para Servicio Pesado

Para normas de seguridad adicionales, consulte el libro de normas de seguridad No.
58-13-0000.

Informacién sobre el nivel sonoro y las vibraciones

« Normalmente, el nivel de presiéon sonoro con ponderacion A de la herramienta es de
menos de 92 dB (A). El nivel de ruido al trabajar puede ser superior a 105 dB (A).
iSiempre utilice protectores para oidos!

« Normalmente, la aceleraciéon ponderada es de menos de 2,5 m/s2.

Estos datos que se declaran se obtuvieron en pruebas de laboratorio de acuerdo con los
estandares indicados, y no son apropiados para usar en la evaluaciéon de riesgos. Los
valores que se midan en puestos de trabajo individuales pueden ser superiores a los
declarados. Los datos reales de exposicion y el riesgo de dafos que puede sufrir un
operario concreto son Unicos y dependen de la forma en que el operario trabaja, el disefio
de la pieza de trabajo y del puesto, asi como el tiempo de exposicién y las condiciones
fisicas del operario.

A nosotros, Milwaukee Electric Tool Corp., no se nos puede considerar responsables de
las consecuencias de usar los valores declarados, en vez de los valores que reflejen la
exposicion real, en la evaluacion de los riesgos potenciales de un puesto de trabajo sobre
el que no tenemos control.

Datos técnicos
Brocas Brocas huecas | Brocas huecas
Vatios | R.P.M. | helicoidales | cilindricas de | cilindricas de
No. de Articulo de sin para acero/ | bordes para bordes para
catalogo No. entrada | carga madera madera acero
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4 000 6 mm -- -
HDE 10RQX 0202-50 725 0-1200 13 mm -- 41 mm
Simbologia
Lea el manual del .
operador antes de - Mandril

utilizar esta herramienta.

Siempre utilice
protectores oculares.

Corriente alterna

ce

Simbolo de conformidad
con las normas CE

Marca de seguridad
SEMKO

Moy xx xmin."

Revoluciones por
minuto sin carga

Amperios

Vatios

N1565

Marca C-tick australiana

U'I-bwl\.)l—‘e
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Mango lateral

Boton de fijacion

Gatillo

Palanca de avance/retroceso

Espafiol



Montaje

A JADVERTENCIA!

A fin de reducir el riesgo de lesionarse,
desenchufe siempre la herramienta
antes de colocar o retirar accesorios.
Utilice Gnicamente accesorios
especificamente recomendados. El
uso de otro tipo de accesorios puede
ser peligroso.

Desmontaje y colocacion
de los Cables Quik-Lok®
Los cables Quik-Lok® exclusivos de

MILWAUKEE brindan reemplazo o susti-
tucién instantanea en el lugar de trabajo.

1. Paradesmontar el Cable Quik-Lok® gire
la tuerca de cierre un cuarto de vuelta
hacia la izquierda y extraiga.

2. Para colocar el Cable Quik-Lok® alinee
los chaveteros del conector e inserte a
fondo el conector. Gire la tuerca de
cierre un cuarto de vuelta hacia la
derecha para trabar.

Ajuste del mango lateral
6 - Chavetas de bloqueo
7 - Anillo del mango lateral
8 - Retenes

1. Gire el mango lateral en sentido contrario
a las manecillas del reloj para aflojar.

2. Deslice el conjunto del mango lateral
hacia adelante en el mandril y gire hasta
alcanzar el angulo deseado.

3. Deslice el conjunto del mango lateral
hacia la caja de engranajes y coloque
las chavetas de bloqueo en los retenes.
Las chavetas de bloqueo ayudan a
evitar que el mango se resbale.

NOTA: El anillo del mango lateral no debe
entrar en contacto con el mandril.

4. Gire el mango lateral en el sentido de
las manecillas del reloj para apretar.

NOTA: Siempre utilice el mango lateral
para lograr mayor control.

Espafiol

Instalacién y extraccion de

brocas

Para mandril con chaveta
9 - Apriete

10 - Afloje

Estas herramientas estan equipadas con
un mandril industrial engranado tipo chaveta.

1. Abra las mordazas del mandril lo
suficiente para poder insertar la broca.
Asegurese que el vastago de la broca y
las mordazas del mandril estén limpios.
Las particulas de suciedad pueden evitar
el alineamiento correcto de la broca.

2. Cuando utilice brocas para taladros,
inserte la broca en el mandril. Centre la
broca en las mordazas del mandril y
levantela aproximadamente 1mm por
encima de la parte inferior del mandril.
Luego, apriete las mordazas del man-
dril con la mano para alinear la broca.

Cuando utilice un destornillador de
berbiqui, inserte la broca lo suficiente
de modo que las mordazas del mandril
puedan asir el vastago de la broca.
Luego, apriete las mordazas del man-
dril con la mano para alinear la broca.

3. Coloque la chaveta del mandril en cada
uno de los tres orificios en el mandril y
girela en el sentido de las manecillas
del reloj seglin se muestra. Apriete bien.

4. Para extraer la broca, coloque la
chaveta del mandril en uno de los tres
orificios ubicados en el mandril y girela
en sentido contrario a las manecillas
del reloj.

Instalacion y extraccion de
brocas
Para mandril sin chaveta

11- Afloje
12 - Apriete

Estas herramientas estan equipadas con
un mecanismo de traba con husillo y un
mandril sin chaveta, de un manguito.
Desenchufe siempre la herramienta antes
de instalar o extraer brocas.

1. Abra las mordazas del mandril lo
suficiente para poder insertar la broca.
Asegurese que el vastago de la broca
y las mordazas del mandril estén
limpios. Las particulas de suciedad
pueden evitar el alineamiento correcto
de la broca.



2. Cuando utilice brocas para taladros,
inserte la broca en el mandril. Centre la
broca en las mordazas del mandril y
levantela aproximadamente 1mm por
encima de la parte inferior del mandril.
Apriete las mordazas del mandril con la
mano para alinear la broca.

Cuando utilice un destornillador de
berbiqui, inserte la broca lo suficiente
de modo que las mordazas del mandril
puedan asir el vastago de la broca.
Apriete las mordazas del mandril con la
mano para alinear la broca.

3. Para cerrar las mordazas del mandril,
gire el manguito del mandril en el sentido
de las manecillas del reloj. Apriete bien.
Al girarse el manguito del mandril se
sentiran varios retenes.

NOTA: Si el husillo gira cuando se abren
o cierran las mordazas del mandril,
sujete el mandril y hagalo rotar
ligeramente hacia adelante y hacia atras
para que el husillo del mecanismo de
traba encaje en su posicion.

El husillo permanecera fijo hasta que
se encienda la herramienta. El
mecanismo de traba con husillo se
liberara automaticamente cuando se
encienda la herramienta.

4. Para extraer la broca, gire el manguito
del mandril en sentido contrario a las
manecillas del reloj para liberar la broca
de las mordazas del mandril.

Manejo

A JADVERTENCIA!

A fin de reducir el riesgo de lesio-
narse, use SIEMPRE anteojos de
seguridad con proteccién lateral.

1. Para seleccionar la rotacion de avance
(13) (hacia la derecha).

2. Para seleccionar la rotacion de
retroceso (14) (hacia la izquierda). Si
bien hay un enclavamiento que impide
poner la herramienta en retroceso con
el motor en marcha, permita que el mo-
tor se detenga antes de seleccionar el
retroceso.

Uso de la palanca de avance/
retroceso

13 - Avance
14 - Retroceso
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Arranque, parada y control de
velocidad

1. Paraarrancar la herramienta, oprima el
gatillo.

2. Para detener la herramienta, suelte el
gatillo.

3. Para variar la velocidad de trabajo,
simplemente aumente o reduzca la
presién en el gatillo. Cuanto méas se
oprima el gatillo, mayor sera la
velocidad.

Uso del boton de fijacion

1. Paratrabar el gatillo, oprima el bot6n de
fijacion mientras oprime el gatillo. Suelte
el gatillo.

2. Para destrabar el gatillo, oprimalo y
suéltelo.

Aplicaciones

Seleccion de brocas

Cuando seleccione una broca, asegirese
de que sea del tipo adecuado para el
trabajo. Para un mejor rendimiento, use
siempre brocas afiladas.

A jADVERTENCIA!

Para reducir el riesgo de
electrocucion, antes de taladrar o
colocar tornillos verifigue que en el
area de trabajo no hayan tuberias o
cables ocultos.

Antes de taladrar, asegurese de que la
pieza de trabajo esté firmemente
asegurada y sostenga bien la herramienta.
Esto asegura el corte correcto del orificio
y ayuda a evitar lesiones personales en
caso de que la broca se atasque.

Taladrado en madera, materiales
compuestos y plasticos

Cuando taladre en madera, materiales
compuestos y plasticos, comience
lentamente. Aumente gradualmente la
velocidad conforme taladra. Se recomienda
velocidades lentas para plasticos con un
punto de derretimiento bajo.

Taladrado en concreto

Cuando utilice brocas con punta de carburo
para taladrar en concreto, obtendra
mejores resultados a velocidades altas. El
taladrado en materiales suaves como
bloques de hormigén de escorias, requiere
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poca presién. Materiales duros como el
concreto, requieren mas presion. Se sabe
que se esta taladrando a un ritmo adecuado
cuando se produce un flujo parejo y suave
de polvo. No permita que la broca gire en el
orificio sin cortar; esta accién podria
dafarla. No utilice agua para asentar el
polvo o enfriar la broca. Ambas acciones
ocasionaran dafios al carburo.

Taladrado en metal

Cuando taladre en metal, use brocas
helicoidales de acero de alta velocidad o
brocas huecas cilindricas de bordes. Use
velocidades lentas para brocas grandes y
velocidades altas para brocas pequefias.
Lubrique las brocas para taladros con
aceite para corte cuando taladre en hierro
0 acero. Utilice un refrigerante cuando
taladre en metales no ferrosos como cobre,
laton o aluminio. Coloque un respaldo en el
material para evitar que se doble o
distorsione una vez realizada la operacion.

NOTA: Mantenga la velocidad lo
suficientemente lenta para evitar que la
broca se queme.

JADVERTENCIA!

Para reducir el riesgo de lesiones
personales y dafios a la herramienta,
sujétela de manera segura. Apoye las
herramientas con los mangos
laterales segun se muestra. Si la
broca se atora, la herramienta
avanzara en la direccién contraria a la
de la operacion. Las brocas se pueden
atorar si se encuentran desalineadas
o cuando perforan a través de un
orificio. Las brocas perforadoras para
madera también se pueden atorar si
se encuentran clavos o nudos en su
trayecto.

Apoyo contra una fijacién
15 - Reaccion
16 - Rotacion de retroceso
17 - Rotacion de avance

Apoyo contra su pierna
18 - Reaccion
19 - Rotacién de avance

Apoyo contra el suelo
20 - Rotacién de avance
21 - Reaccion

Espafiol
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1. Cuando vaya a iniciar una perforacion,
coloque la broca sobre la superficie de
trabajo y aplique presién. Comience a
taladrar a una velocidad lenta y aumente
la velocidad gradualmente conforme
taladra.

2. Aplique siempre presion en linea con la
broca. Utilice suficiente presién para
mantener el taladro perforando, pero
no demasiada que pueda ocasionar el
paro del motor.

3. Reduzca la presién durante la etapa
final de la perforacion. Mientras la
herramienta contintia operando, tire de
la broca hacia afuera del orificio para
evitar que se atasque.

Mantenimiento

A JADVERTENCIA!

A fin de reducir el riesgo de lesionarse,
desenchufe siempre la herramienta
antes de darle mantenimiento. Nunca
desarme la herramienta ni trate de ten-
der un nuevo cableado en el sistema
eléctrico de la misma. Para TODO tipo de
reparaciones, pongase en contacto
con un centro de servicio MILWAUKEE.

Limpieza

JADVERTENCIA!
A fin de reducir el riesgo de lesiones,
electrocucion y dafios a la herramienta,
nunca la sumerja en ningun tipo de
liquido ni permita que el mismo
penetre en ella.

Limpie el polvo y los restos de material que
se hayan acumulado en los orificios de
ventilacion. Mantenga los mangos de la
herramienta limpios, secos, y libres de
grasa o aceite. Utilice Unicamente jabon
suave y un pafio humedo para limpiarla,
ya que ciertos agentes limpiadores y
solventes dafiaran las partes de plastico y
otras piezas aisladas.

Reparaciones

Utilice Unicamente piezas de repuesto
idénticas MILWAUKEE. Para propésitos de
mantenimiento y reparaciones, lleve
siempre la herramienta a un centro de
servicio autorizado de MILWAUKEE.



Heavy-duty borrar

For ytterligare anvisningar, se Sékerhetshandledning nr 58-13-0000.
Ljud- och vibrationsinformation

« Itypiska fall ar verktygets ljudtrycksniva (A-medelvarde) mindre &n 92 dB (A). Bullernivan
vid arbete kan 6verstiga 105 dB (A). Anvand 6ronskydd!

« Den typiska medelaccelerationen ar mindre &n 2,5 m/s2.

Dessa deklarerade varden har erhdllits vid typtestning i laboratorium enligt angivna
standarder. De &r inte tillrdckliga for anvandning vid riskbedémningar. De varden som
erhdlles vid matning pa enskilda arbetsplatser kan vara hogre an dessa deklarerade
varden. De faktiska exponeringsvardena och den risk for skada som en enskild anvandare
kan utséattas for ar unika. De beror pa anvandarens arbetssatt, arbetsstycket och
utformningen av arbetsplatsen samt p& exponeringstiden och anvandarens fysiska
forutsattningar.

Vi, Milwaukee Electric Tool Corp., kan inte goras ansvariga fér konsekvenserna av
anvandningen av deklarerade varden vid individuella riskbedémningar i stéllet for faktiska
varden, eftersom vi inte har ndgon majlighet att utéva en fortidpande kontroll av férhallandena
pa berérda arbetsplatser.

Specifikationer
Katalog- v/min Spiralborr
nummer Art nr. Watt [tomgéng stal/tra Hals&g tra Hals&g stal
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4 000 6 mm - -
HDE 10RQX 0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm
Symboler Q
Léar bruksanvisningen
& innan du anvander 1 - Chuck
verktyget. 2 - Sidhandtag
Anvéand alltid 6gonskydd. 3 - Lasknapp
4 - Avtryckare
V~ Véaxelstrom s
5 - Kontrollknapp for framat/
c E CE- backgéng
Overenstammelsemaérke
@ SEMKO markning
n P
Oxxxxmin." |vary per minut i tomgang
A Ampere
W v
@ Australisk C-tickmarkering
N1565
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Montering

A VARNING!

For att minska risk for personskada
ska du alltid dra ut stickkontakten
innan du byter tillbehér eller justerar
verktyget. Anvand endast tillbehor
som rekommenderats. Andra tillbehor
kan vara farliga.

@ Byte av Quik-Lok®-sladdar

MILWAUKEES exklusiva Quik-Lok®-sladdar

mojliggér omedelbart byte ute pa faltet.

1. Ta bort Quik-Lok®-sladden genom att
vrida sladdens mutter 1/4 varv at
véanster och dra ut den.

2. Satt fast en ny Quik-Lok®-sladd genom
att rikta in kilsparen p& kontaktdonet och
skjuta in den sa langt det gar. Vrid
sladdens mutter 1/4 varv at hoger for
att sparra den.

Justera sidhandtag
6 - Lasnycklar
7 - Sidhandtagsring
8 - Urtag

1. Vrid sidhandtaget moturs for att lossa
det.

2. Skjut sidhandtagsmontaget framat éver
chucken och vrid till 6nskad vinkel.

3. Skjut montaget tillbaka mot véaxelhuset
och satt lasnycklarna in i urtagen.
Lasnycklarna gor att handtaget inte
slirar.

OBS! Sidhandtagsringen maste passera
chucken.

4. Vrid sidhandtaget medurs for att dra at
det.

OBS! Anvand alltid sidhandtaget for
bésta majliga kontroll.

Svenska

Montera och ta bort skar
For chuck med nyckel

9 - Draat
10 - Lossa

Dessa verktyg ar forsedda med en
industriell, gangad chuck med nyckel.

1. Oppna chuckkéftarna tillrackligt mycket
for att sticka in skaret. Se till att skéret
och chuckkéftarna ar rena. Smuts kan
gora att skéaret inte riktas in ordentligt.

2. Nar du anvéander borrskar ska du sticka
in skaret i chucken. Centrera skaret i
chuckkaftarna och lyft det ca 1 mm frén
bottnen. Dra sedan at chuckkaftarna
for hand for att rikta in skéret.

Nar du anvander skruvmejselskar ska
du sticka in skaret tillrackligt langt sa att
chuckkaftarna far grepp pa skarhalsen.
Dra sedan at chuckkaftarna for hand
for att rikta in skaret.

3. Satt chucknyckeln i vart och ett av de
tre chuckhalen, och dra &t medurs enligt
illustrationen. Dra at ordentligt.

4. For att avlagsna skaret ska du sticka in
chucknyckeln i ett av chuckhalen och
vrida den moturs.

Montera och ta bort skar
For chuck utan nyckel

11 - Lossa
12 - Dra at

Dessa verktyg ar utrustade med en
spindelldasmekanism och en chuck med
enkelhylsa utan nyckel. Dra alltid ut
stickkontakten innan du sticker in eller tar
bort skar.

1. Oppna chuckkéftarna tillrackligt mycket
for att sticka in skéaret. Se till att skéret
och chuckkéftarna ar rena. Smuts kan
gora att skéaret inte riktas in ordentligt.



2. Nar du anvander borrskar ska du sticka
in skaret i chucken. Centrera skaret i
chuckkaftarna och lyft det ca 1 mm frén
bottnen. Dra &t chuckkaftarna for hand
for att rikta in skaret.

Nar du anvander skruvmejselskar ska
du sticka in skaret tillrackligt langt s att
chuckkaftarna far grepp pa skarhalsen.
Dra &t chuckkaftarna for hand for att
rikta in skéret.

3. For att sluta chuckkaftarna ska du vrida
hylsan medurs. Dra &t ordentligt. Du
kommer att kdnna flera urtag nar du
vrider p& chuckhylsan.

OBS! Om spindeln roterar nar du 6ppnar
eller sluter chuckkéftarna ska du fatta
tag i chucken och vrida den nagot fram
och tillbaka foér att koppla in
spindelldsmekanismen.

Spindeln kommer att forbli 1ast tills
verktyget har slagits till.
Spindelldasmekanismen kommer att
kopplas fran automatiskt nar verktyget
slas till.

4. For att avlagsna skaret ska du vrida
chuckhylsan moturs for att frigéra
skaret fran chuckkaftarna.

Drift

A VARNING!

For att minska risken for person-
skada ska du ALLTID ha pé& dig
sékerhetsglaségon eller glasdégon
med sidskydd.

Brytaren fram/back
13 - Fram
14 - Back
For framrotation (13) (medsols).

For backrotation (14) (motsols). Aven
fastén en sparr forhindrar att verktyget
kan backas medan motorn gér, lat
motorn dnda stanna helt innan Du
backar.

Start, stopp och hastighetsreglering

1. Dra i avtryckaren for att starta
verktyget.

2. Slapp avtryckaren for att stoppa
verktyget.
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3. For att andra drivningshastigheten, ka
eller minska bara trycket pa
avtryckaren. Ju hardare du trycker,
desto stdrre hastighet.

Anvanda lasknapp

1. For att lasa avtryckaren ska du trycka
in lasknappen medan du drar i
avtryckaren. Slapp sedan avtryckaren.

2. For att osékra avtryckaren, dra och
slapp sedan avtryckaren.

Tillampningar

Valja skar

Nar du valjer borrskéar ska du valja ratt skar
for det arbete som ska utféras. For basta
resultat anvand alltid vassa borrskar.

A VARNING!

For att undvika elektriska stotar bor
man alltid kontrollera att
arbetsomradet ar fritt frdn dolda ror
och stromfdérande ledningar innan
skruvar skruvas in.

Innan du bodrjar borra, klam fast
arbetsmaterialet stadigt och hall fast
verktyget ordentligt. Detta hjalper att
sékerstalla att ett hal borras med precision
och hjélper till att foérhindra personskador
om borrskaret skulle kérva.

Borrning i tra,
sammansattningsmaterial och plast

Nar du borrar i tra, sammansattningsmaterial
och plast ska du starta borren langsamt.
Oka hastigheten allteftersom du borrar. Lag
hastighet rekommenderas for plast med lag
smaltpunkt.

Borrning i murverk

Né&r du borrar i murverk med karbidskér ar
hog hastighet effektivast. Borrning i mjukt
murverk sdsom slaggblock kraver litet tryck.
Harda material sdsom betong kraver mera
tryck. Ett latt och jamnflytande damm
indikerar korrekt borrhastighet. L&t inte
skaret rotera i halet utan att skara, eftersom
detta skadar skaret. Anvand inte vatten
for att fA dammet att satta sig eller for att
kyla ned skaret. Bada av dessa handlingar
kommer att skada karbiden.

Svenska



Borrning i metall

Nar du borrar i metall ska du anvanda en
stalspiralborr med héghastighet eller en
halsdg. Anvand langsam hastighet for
storre skar och hog hastighet fér mindre
skar. Smorj skaren med skéarolja néar du
borrar i jarn eller stal. Anvand ett kylmedel
nar du borrar i icke-jarnmetall sdsom
koppar, méassing eller aluminium. Backa
upp materialet for att forhindra karvning
och distorsion vid genombrytning.

OBS! Hall tillrackligt 1&g hastighet for att
forhindra att skaret branns.

A VARNING!

For att reducera risk for skada pa
person eller verktyg ska verktyget
alltid hallas i ett sakert grepp. Anvéand
alltid sidhandtagen enligt
illustrationen. Om skéret fastnar kan
verktyget tvingas i motsatt riktning.
Skar kan fastna om de ar felinriktade
eller nar de bryter genom hal. Vid
borrning i trd kan skaren aven fastna
om de stoter p& spikar eller kvistar.

Stéd mot en balk
15 - Reaktion
16 - Omvand rotation
17 - Rotation framat

Stod mot benet
18 - Reaktion
19 - Rotation framat

Stod mot golvet
20 - Rotation framéat
21 - Reaktion

1. Na&r du borjar borra ett hal ska du
placera borrskaret mot arbetsytan och
applicera stadigt tryck. Borja borra med
lag hastighet och ¢ka hastigheten
gradvis medan du borrar.

2. Applicera alltid tryck i linje med skaret.
Anvand tillrackligt med for tryck for att
lata borrskaret skara, men tryck inte
s& hart att motorn stannar.

3. Reducera trycket och for borrskaret
forsiktigt genom hélets sista del. Dra
ut borrskaret medan det annu roterar
for att forhindra att det fastnar.

Svenska

Underhall

A VARNING!

For att minska risken fér personskada
ska du alltid dra ur verktygets natsladd
innan du utfér service. Forsok aldrig ta
isar verktyget eller byta ut dess
elektriska ledningar. Kontakta en
MILWAUKEE-serviceverkstad for
ALLA reparationer.

Rengdring

A VARNING!

For att minska risken fér personskada,
elektrisk stot och skada pa verktyget
ska du aldrig sanka ned verktyget i
vatska eller lata vatska tranga in i
verktyget.

Torka bort damm och fdéroreningar ur
ventilationshélen. Se till att verktygets
handtag halls torra och inte &r smutsiga och
oljiga. Anvand endast mild tval och en fuktig
trasa for att rengdra verktyget eftersom
I6sningsmedel och vissa rengdringsmedel
kan skada plast- och andra isolerade delar.

Reparation

Anvand endast identiska MILWAUKEE-
reservdelar. Ta alltid verktyget till en
auktoriserad MILWAUKEE-service-verkstad
for reparationer och underhall.



Agir Is Matkaplar

Ek glivenlik talimatlari i¢in 58-13-0000 numarali Giivenlik Talimati kitabini okuyunuz.
Ses ve Titresim Bilgileri

« Aletin A agdirlikli ses basing seviyesi tipik olarak 92 dB (A)’'dan daha azdir. Galisirken
gurultd seviyesi 105 dB (A)’y1 gegebilir. Kulaginiz igin koruyucu kullanin!

«  Agirlikliivme tipik olarak 2,5 m/s?den daha azdir.

Beyan edilen bu degerler, belirtilen standartlara uygun laboratuar testleriyle elde edilmig
olup, risk degerlendirmesi amaciyla kullaniimaya yeterli degildir. Ayri is yerlerinde dl¢ilen
degerler, beyan edilen bu de@erlerden daha yuksek olabilir. Herhangi bir kullanicinin maruz
kaldigi gercek degerler ve zarar gérme riski o kullaniciya 6zgi olup, kendi ¢alisma sekline,
is yeri ve is istasyonunun tasarimina, maruz kalma siiresine ve kullanicinin fiziksel durumuna
baghdir.

Biz, Milwaukee Electric Tool Corp. olarak, kontrolimiizde olmayan bir is yerindeki herhangi
bir risk degerlendirmesinde gergekten maruz kalinani yansitan de@erler yerine beyan edilen
bu degerlerin kullanilmasinin sonuglarindan sorumlu tutulamayiz.

Teknik Ozellikler
Yiiksuz | HelezonluUg¢ | Delik Testeresi | Delik Testeresi
Katalog No. Parca No.| Vat RPM Celik/Tahta Tahta Celik
HDE 13RQ 0300-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 10RQX 0302-50 950 0-850 13 mm 92 mm 51 mm
HDE 6RQ 0101-50 725 0-4 000 6 mm - -
HDE 10RQX 0202-50 725 0-1200 13 mm - 41 mm

Semboller g

Bu aleti kuIIar_1madan 6nce 1 - Ayna
calistirma elkitabini okuyun.

2 - YanSap
Gozlerinizigindaima . o .
koruyucukullanin. 3 - Kilitteme Digmesi

) 4 - Tetk

Alternatif Akim .

5 - lleri/Geri Digmesi
Avrupa Toplulugu
Standartlarina Uygunluk
Isareti

SEMKO Emniyet isareti

Dakikada Yiksuz Devir

Moy xx xmin." Says,

Amper

A
W |
N

Avustralya C-tick isareti
N1565
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Montaj

A UYARI!

Sakatlanma tehlikesini azaltmak igin,
aksesuar takarken veya sdkerken aleti
daima prizden ¢ikarin. Sadece o6zel
olarak tavsiye edilen aksesuarlari
kullanin. Baska aksesuarlar tehlikeli
olabilir.

Quik-Lok® Kordonlarinin
Cikarilmasi ve Degistirilmesi

MILWAUKEEnin 6zel Quik-Lok® Kordonlari,
¢alisma yerinde aninda degistirme olanagi
saglar.

1. Quik-Lok® Kordonunu gikarmak igin
kordon somununu sola dogru ceyrek
tur déndurin ve disari gekin.

2. Quik-Lok® Kordonunu degistirmek icin
konektdrbaglanti yuvalarini hizalayin ve
konektdrt gidebildigi kadar igeri itin.
Kordon somununu geyrek tur saga
doéndurip kilitleyin.

Yan Sapin Ayarlanmasi
6 - Kilitteme Digleri
7 - Yan Sap Halkasi
8 - Dis Yuvalan

1. Yan sapi gevsetmek icin yelkovanin aksi
yoninde gevirin.

2. Yan sap takimini ileri dogru burgu
aynasinin Uzerine kaydirin ve
dondurerek istediginiz aglya getirin.

3. Takimidigli béimesine geri itin ve kilitteme
dislerini yuvalarninin igine yerlestirin.
Kilitleme digleri sapin kaymasini énler.

NOT: Yan sap halkasI aynadan agikta
olmaldir.

4. Yan sapisikmakigin yelkovan yéninde
gevirin.

NOT: Yan sapi daima kontroli arttirmak
icin kullanin.

Tirkce

Matkap Uclarinin Takilip
Cikariimasi
Disli Ayna Igin

9 - Sikma

10- Gevsetme

Bu araglar, enddustri tipi, gegmeli digli
aynayla donatiimiglardir.

1. Ayna c¢enesini, ucun igeri gegmesine
yetecek geniglikte agin. U¢ milinin ve
ayna ¢enelerinin temiz olmasina dikkat
edin. Toz pargaciklari ucun diizglin
hizalanmasina engel olabilir.

2. Matkap uglar kullanirken, ucu aynanin
icine itin. Ucu, ayna cenelerinin icine
ortalayin ve tabandan yaklagik 1 mm
yukart kaldirin. Ucu hizalamak igin ayna
cenelerini elle sikin.

Tornavida uglan kullanirken ucu, ayna
¢enelerinin u¢ milini yakalamasina
yetecek kadar itin. Ucu hizalamak igin
ayna genelerini elle sikin.

3. Digleri aynanin igindeki ¢ delige
yerlestirin ve resimde gdsterildigi sekilde
yelkovan yoniinde gevirin. Glizelce sikin.

4. Ucu ¢ikarmak i¢in, ayna disini aynanin
icindeki deliklerden birine sokarak
yelkovanin aksi yéniinde gevirin.

Matkap Uclarinin Takilip
Cikanilmasi
Digsiz Ayna I¢in

11 - Gevgetme

12 - Sikma

Bu araglar, mil kilittemeli bir mekanizma ve
tek bilezikli digsiz aynayla donatiimiglardir.
Uglan her takip ¢cikarmadan énce araci
prizden ¢ekin.

1. Ayna c¢enesini, ucun igceri gegmesine
yetecek geniglikte agin. U¢ milinin ve
ayna ¢enelerinin temiz olmasina dikkat
edin. Toz pargaciklari ucun diizglin
hizalanmasina engel olabilir.



2. Matkap uglari kullanirken ucu, aynanin
icine itin. Ucu, ayna ¢enelerinin igine
ortalayin ve tabandan yaklasik 1 mm
yukari kaldirin. Ucu hizalamak igin ayna
genelerini elle sikin.

Tornavida uglarn kullanirken ucu, ayna
¢enelerinin u¢c milini yakalamasina
yetecek kadar itin. Ucu hizalamak igin
ayna genelerini elle sikin.

3. Ayna genelerini kapatmak i¢in ayna
bilezigini yelkovan yénunde cevirin.
Giizelce sikin. Ayna bilezigi donduriidiikge
dis yuvalan hissedilecekir.

NOT: Ayna cenelerini agip kapatirken
mil dénerse, aynayi tutun ve mil kilitteme
mekanizmasini ¢alistirmak icin yavasca
ileri geri dondurin.

Arag¢ cgahstinhincaya kadar mil kilitli
kalacaktir. Ara¢ ¢alistinlinca mil kilitleme
mekanizmasi otomatik olarak agilacaktir.

4. Ucu cikarirken ayna cenelerinden
kurtulmasi igin ayna milini yelkovanin aksi
yoéniinde gevirin.

Calistirma

A UYARI!

Yaralanma riskini azaltmak igin DAIMA
emniyet go6zligu veya yan siperli
gozlik takin.

ileri/Geri Diigmesinin
Kullaniimasi

13- leri

14 - Geri

ileri (saat ydniinde) (13) rotasyon igin.

2. Geri (saate ters yonde) (14) rotasyon
icin. Kenetleme mekanizmasi, motor
calisirken aletin donids yoninin
degistiriimesini engeller; ancak yine
de donus yonunil ters gevirmek igin
motorun tam olarak durmasini bekleyin.

Calistirma, Durdurma ve Hizi Kontrol
Etme

1. Aleti calishrmak igin tetigi gekin.
2. Aletidurdurmak igin tetigi serbest birakin.

3. Calistirma hizini degistirmek icin, tetik
tzerindeki basinci artirmaniz veya
azaltmaniz yeterlidir. Tetige c¢ok
basarsaniz hiz daha fazla artar.
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Kilit Digmesinin Kullaniimasi

1. Tetigi kilittemek icin tetidi cekerken Kkilit
digmesine basin. Tetigi serbest
birakin.

2. Tetigi kilitten kurtarmak igin tetigi gekin
ve serbest birakin.

Uygulamalar

Uc Secimi

Ug segerken iginize uygun olani segin. En
iyi sonug icin hep keskin uglar kullanin.

UYARI!

Elektrik carpma tehlikesini dnlemek
icin, delmeye veya vidalamaya
baslamadan 6énce calisma alaninda
gizli boru ve elektrik kablosu olup
olmadigina bakin.

Matkapla delmeye baglamadan dnce,
¢alisilan parcgayi sikica kenetleyin ve araci
destekli tutun. Bu, deligin hatasiz kesilmesini
saglar ve ug sikisacak olursa yaralanmayi
6nlemede yardimci olur.

Tahta, Bilesimli Malzemeler ve Plastik
Delme

Tahta, bilesimli malzemeler ve plastikte delik
acarken matkabi yavas yavas c¢alstirin.
Delme iglemi ilerledik¢e hizi arttinn. Erime
noktasi disuk plastikler igin dustk hizlar
Onerilir.

Kargir Delme

Karbit uglarla kargir delerken en iyi verim
yiksek hizlarla elde edilir. Ciruf briketi gibi
yumusak kargir malzemesinin delinmesi az
basing gerektirir. Beton gibi sert
malzemelerin delinmesi daha fazla basing
gerektirir. Diizglin ve esit toz akisi dogru
delme hizini gésterir. Ucun delik iginde
kesmeden dénmesine izin vermeyin, yoksa
ug hasara ugrar. Ucu sogutmak ya da tozu
dindirmek i¢in su kullanmayin. Her iki eylem
de karbite zarar verir.

Metal Delme

Metal delerken yiiksek hizl ¢elik helezonlu
u¢ veya delik testeresi kullanin. Buyuk uclar
icin dustik hiz, kiigik uglar igin ise ylksek
hiz kullanin. Demir veya ¢elik delerken ucu
kesme yagiyla yagdlayin. Bakir, piring veya
aliminyum gibi demirsiz metalleri delerken

Tirkge



sogutucu kullanin. Delik agilirken tutukluk
veya egikligi dnlemek icin malzemeyi
destekleyin.

NOT: Ucun yanmasini énlemek igin hizi
yeterince dusik tutun.

UYARI!

Cana ve mala zarar gelmesini 6nlemek
icin araci saglamca tutun. Sekilde
gosterildigi gibi, araclari yan saplarla
destekleyin. Uc tutukluk yaparsa arac
aksi yone dogru zorlanacaktir. Uclar
yanlis hizalanmigsa bir delik acarken
tutukluk yapabilir. Tahta delgi ucu,
civilere veya digimlere denk gelirse de
tutukluk yapabilir.

Destekli Baski Uygulama
15 - Reaksiyon
16 - Ters Donme
17 - lleri D6nme

Bacaktan Destekli Baski
Uygulama

18 - Reaksiyon
19 - ileri D6nme

Yerden Destekli Baski
Uygulama
20 - ileri D6nme

21 - Reaksiyon

1. Bir delige bagslarken, matkap ucunu is
ylzeyine yerlestirin ve sert basing
uygulayin. Delmeye yavas hizda
baslayin, delme sirasinda yavas yavas
hizi arttirin.

2. Basinci daima uca paralel bicimde
uygulayin. Matkabin kesime devam
etmesine yetecek basin¢ uygulayin,
fakat motoru durduracak kadar sert
bastirmayin.

3. Basinci azaltin ve ucun deligin son
bélimiinde gevsemesini sadlayin. Arag
calisiyorken ucu delikten cekerek
sikismayi 6nleyin.

Tiirkge

Bakim

A UYARI!

Sakatlanma tehlikesini azaltmak icin,
herhangi bir bakim yapmadan énce
aletinizi daima prizden cikarin. Higbir
zaman aleti s6kmeyin veya aletin
elektrik sisteminin devre baglantilarini
degistirmeyin. TUM onarimlar igin bir
MILWAUKEE servis acentesiyle temas
kurun.

Temizleme

UYARI!
Sakatlanma, elektrik soku ve aletin
hasar gorme tehlikesini azaltmak igin,
aletinizi hi¢cbir zaman herhangi bir
siviya batirmayin veya sivinin aletin
icine akmasina olanak tanimayin.

Havalandirma deliklerindeki toz ve gapaklari
temizleyin. Aletin kulplarinin temiz, kuru
olmasini, yag ve gresten yoksun olmasini
saglayin. Bazi temizleme maddelerinin ve
solventlerinin plastik ve diger izole pargalar
icin zararl olmasi nedeniyle, aletinizi sadece
hafif sabun ve nemli bezle temizleyin.

Onarim

Yalniz orijinal MILWAUKEE vyedek
parcalarini kullanin. Aletinizi onarim ve bakim
icin daima yetkili bir MILWAUKEE servis
merkezine goétirun.



English

CE Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that these
products are in conformity with the following stan-
dards or standardized documents. EN 50 144, EN
55 014, EN 61 000, in accordance with the regula-
tions 73/23/EEC, 98/37/EC, 89/336/EEC and 93/
68/EEC.

Dansk

EU-overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under eneansvar, at disse produkter er
i overensstemmelse med fglgende standarder eller
standardiserede dokumenter. EN 50 144, EN 55
014, EN 61 000, i overensstemmelse med regulativ
73/23/EEC, 98/37/EF, 89/336/EEC og 93/68/EEC.

Nederlands

CE conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder onze eigen, exclusieve
verantwoording dat deze produkten conform zijn
met de volgende normen en normatieve
documenten: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, in
overeenstemming met de reglementen 73/23/EEC,
98/37/EG, 89/336/EEC en 93/68/EEC.

Suomi

CE:n Vaatimustenmukaisuusvakuutus
limoitamme téaten téysin omalla vastuullamme, etta
nama tuotteet ovat yhdenmukaisia seuraavien
standardien tai standardiasiakirjojen kanssa:
EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, sopusoinnussa
maéaaraysten 73/23/EEC, 98/37/EY, 89/336/EEC ja
93/68/EEC.

Francais

Déclaration de conformité CEE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et documents
normatifs EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, et
satisfait aux réglementations 73/23/EEC, 98/37/CE,
89/336/EEC et 93/68/EEC.

Deutsch

CE-Konformitétserklarung

Wir erklaren auf eigene Verantwortung, daf? diese
Produkte im Einklang mit 73/23/EEC, 98/37/EG,
89/336/EEC und 93/68/EEC den folgendenNormen
oder Normunterlagen entsprechen: EN 50 144, EN
55 014, EN 61 000.

‘EAAnval
AnAwon evapuoviong pe EE
AnAwvoupe uTTEUBUVWG 6TI Ta TTAPAVTA TTPOIOVTA ival
oUPPWVA PE T TIOPAKATW TTPOTUTIA KOl TUTTOTTOINKEVA
€yypaga. EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, cUpgwva
Je Toug kavoviopoug 73/23/EOK, 98/37/EK, 89/336/
EOK ka1 93/68/EOK.
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Italiano

Dichiarazione di conformita CE

La MILWAUKEE tools dichiara sotto la propria
assoluta responsabilitd che questi prodotti sono
conformi alle seguenti normative o documenti
unificati: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, secondo
le normative 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE e
93/68/CEE.

Norsk

CE Erklcering om konformitet

Vi erkleerer at vi star alene om ansvaret for at
disse produktene er i overensstemmelse med
folgende standarder eller standardiserte
documenter. EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, |
henhold til vedtektene 73/23/EEC, 98/37/EF, 89/
336/EEC og 93/68/EEC.

Portugués

Declaracdo de Conformidade da CE
Declaramos sob nossa Unica responsabilidade que
estes produtos estdo em conformidade com as
seguintes normas ou documentos normalizados: EN
50 144, EN 55 014, EN 61 000, de acordo com 0s
regulamentos 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE e
93/68/CEE.

Espafiol

Declaracion de conformidad de la CE
Declaramos bajo nuestra propia responsabilidad que
estos productos cumplen con las siguientes normas
o documentos de normalizacion: EN 50 144, EN
55 014, EN 61 000, de conformidad con las
Reglamentaciones 73/23/EEC, 98/37/CE, 89/336/
EEC y 93/68/EEC.

Svenska

CE Konformitetsdeklaration

Vi intygar och & ensamma ansvariga for att dessa
produkter uppfyller foljande standarder eller
normgivande dokument. EN 50 144, EN 55 014, EN
61 000, i enlighet med foreskrifterna i 73/23/EEC, 98/
37/EG, 89/336/EEC och 93/68/EEC.

Tirkce
CE Uygunluk Deklarasyonu

Tamamen kendi sorumlulugumuz altinda, bu Griinlerin
asagidaki standartlar veya standart belgeleriyle
uyumlu oldugunu beyan ederiz. 73/23/EEC, 98/37/
EC, 89/336/EEC ve 93/68/EEC diizenlemeleri
uyarinca EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

Z;U/L/
John R. Rushmer
Vice President Product Development and Technology

Winnenden Germany
Printed in USA



